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1. TECHNISCHE MERKMALE
Der Teigteiler HKN-SPA36 ist speziell konzipiert, um Teig oder Fillung prazise in gleichgrolle
Stiicke von 30 g bis zum in der Tabelle angegebenen Gewicht zu teilen. Das Gerat bietet die
erforderliche Funktionalitat, einfache Bedienung und hohe Effizienz.

2. EINSATZ
Das Sie das Gerat an das Stromnetz ananschlieRen; die Teilform auf der
Arbeitsflaiche unterbringen, dann die Starttaste driicken; die Arbeitsflache hebt sich von
unten und kehrt dann in die Ausgangsposition zuriick. Damit ist der Arbeitszyklus beendet.
Wenn die Arbeitsflaiche automatisch in die Halteposition wechselt, das Gerat zuerst
ausschalten und dann die Phase der Stromversorgung andern.

3. WARTUNG
Das Gerat sollte regelmaRig gereinigt werden. Vermeiden Sie eine Beschadigung des
Wegschalters. Wahrend des Teilvorgangs berechnen Sie das Gesamtgewicht des Teigs, legen
Sie es auf die Teilform, verteilen Sie den Teig gleichmaRig und stellen Sie dann die Form auf
die Arbeitsflache. Die Teilform darf nicht von der Arbeitsflache entfernt werden, bis es
automatisch stoppt.

1. Einen zweipoligen oder dreipoligen Luftschalter in der Héhe von 1,2 Metern neben dem
Geréat an der Wand anbringen.

2. Das Gerat gemaR den Angaben auf dem Typenschild an das Stromnetz anschlieRen. Die
Netzverbindung sollte von qualifizierten Fachleuten hergestellt werden.

3. Das Kabel 57 des Typs IEC60245(YZW) anschlieRen.

4. Die Reinigung und technische Wartung sollten erst nach dem Ausschalten des Gerats
erfolgen. Das Gerat mit einem Tuch reinigen. Es ist verboten, Wasser zu verspriihen.

Technische Daten:

Modell Spannung Motorleistung (kW) Abmessungen (mm)

HKN-SPA36 ~220V/50Hz 0,75 530*440*1285
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1. OMADUSED
HKN-SPA36 tainajaotur on spetsiaalselt loodud selleks, et jagada tainas voi taidis tapselt
vordseteks tiikkideks, mis kaaluvad vahemalt 30 g ja mitte rohkem kui kaalutabelis margitud
kaal. Seadmel on vajalik funktsionaalsus, lihtne kasitsemine ja kdrge tohusus.

2. KASUTAMINE
Uhendage seade vooluvdrku; asetage jaotussalv todlauale, vajutage nuppu Start, té6laud
tGuseb alt lles ja naaseb seejarel algasendisse. Sellega on td6tsiikkel 16petatud. Kui tédlaud
lGlitub automaatselt seiskamisasendisse, liilitage seade kdigepealt vilja ja seejarel vahetage
toitefaasi.

3. HOOLDUSTEENUS
Puhastage seadet regulaarselt. Arge kahjustage re
kogukaal, asetage see jaotussalvesse, jaotage tainas lihtlaselt ja asetage seejarel salv
todlauale. Arge eemaldage jaotussalve tddlaualt enne, kui see automaatselt peatub.

1. Asetage kahe- vdi kolmepoolne Shullliti seinale 1,2 meetri kdrgusele seadme kdrvale.
2. Uhendage seade vooluvdrku vastavalt andmesildil olevatele andmetele. Pingeiihendust
peavad teostama professionaalsed tehnikud.

3. Uhendage kaabel 57 standardiga IEC 60245 (YZW).

4. Puhastamine ja hooldus tuleb teostada parast seadme valjaliilitamist. PUhkige seadet
lapiga. Vee pihustamine on keelatud.

Tehnilised andmed:
Mudel Pinge Mootori véimsus (kW) Valismootmed (mm)

HKN-SPA36 ~220V/50Hz 0,75 530*440*1285
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1. FEATURES
The HKN-SPA36 dough divider is specifically engineered to split dough precisely or filling into
equal portions, each weighing no less than 30 g and not exceeding the weight specified in the
weight table. The device boasts essential functionality, user-friendly operation, and high
performance.

2. USAGE
Plug the device into a power source; then position the dividing tray on the worktable, press
the start button, and the worktable ascends from below and reverts to its initial position. This
concludes the operational cycle. IF the worktable automatically shifts to the stop position,
firstly power off the device, then alter the phase of the electrical supply.

3. TECHNICAL MAINTENANCE
Clean the device regularly. Avoid causing damage to the travel switch. During division,
calculate the total weight of the dough, position it on the dividing tray, distribute the dough
evenly, and then set the tray on the worktable. Do not extract the dividing tray from the
worktable until it halts automatically.

1. Install a two-pole or three-pole air switch on the wall at a height of 1.2 meters adjacent to
the device.

2. Connect the device to the electrical grid in accordance with the information on the
nameplate. The connection to the voltage should be performed by qualified technicians.

3. Connect cable 57 of IEC60245(YZW) standard.

4. Before cleaning and performing maintenance, ensure the device is off. Use a cloth to clean
the device. Water spraying is not allowed.

Specifications:

Model Voltage Engine power (kW) Overall dimensions
(mm)
HKN-SPA36 ~220V/50 Hz 0.75 530 x 440 x 1285




1. CARATTERISTICHE
La spezzatrice HKN-SPA36 & stata progettata per dividere con precisione I'impasto o il ripieno
in pezzi di uguale peso che pesano almeno 30 g e il cui peso massimo ¢ indicato nella tabella
dei pesi. Il dispositivo ha tutte le funzionalita necessarie, & facile da usare ed & molto
efficiente.

2. UTILIZzo
Collegare il dispositivo alla rete elettrica; posizionare il vassoio divisorio sul piano di lavoro,
premere il pulsante di avvio, il piano di lavoro si solleva dal basso e poi ritorna alla posizione
iniziale. Cosi si conclude il ciclo di lavoro. SE il piano di lavoro passa automaticamente nella
posizione di arresto, prima spegnere il dispositivo, poi cambiare la fase di alimentazione
elettrica.

3. MANUTENZIONE TECNICA
Effettuare regolarmente la pulizia periodica del dispositivo. Non danneggiare I'interruttore di
marcia. Durante la divisione, calcolare il peso totale dell'impasto, posizionarlo sul vassoio
divisorio, distribuire I'impasto uniformemente e poi posizionare il vassoio sul piano di lavoro.
Non rimuovere il vassoio di divisione dal piano di lavoro fino a quando non si fermi
automaticamente.

1. Installare un interruttore dell’aria bipolare o tripolare a parete ad un’altezza di 1,2 metri
vicino al dispositivo.

2. Collegare il dispositivo alla rete elettrica in conformita con i dati riportati sulla targhetta
identificativa. Il collegamento alla rete elettrica deve essere effettuato dai tecnici qualificati.
3. Collegare il cavo 57 corrispondente allo standard IEC60245(YZW).

4. La pulizia e la manutenzione devono essere eseguite dopo aver spento il dispositivo. Pulire
il dispositivo con un panno. E vietato spruzzare acqua.

Specifiche tecniche:
Modello Voltaggio Potenza motore (kW) Ingombro (mm)

HKN-SPA36 ~220 V/50 Hz 0,75 530 x 440 x 1285
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1. RAKSTUROJUMS
HKN-SPA36 miklas dalitajs ir 1pasi izstradats, lai precizi sadalitu miklu vai pildijumu vienados
gabalinos, kas sver vismaz 30 g un neparsniedz svara tabula noradtto svaru. lericei ir
nepiecieSama funkcionalitate, viegla lietoSana un augsta efektivitate.

2. 1IZMANTOSANA
Pievienojiet ierici elektrotiklam; novietojiet dalamo paplati uz darba galda, nospiediet sakuma
pogu, darba galds pacelsies no apaksas un péc tam atgriezisies sakotnéja stavoklr. Ar to tiek
pabeigts darba cikls. Ja darba galds automatiski parslédzas apstasanas pozicija, vispirms
izslédziet ierici un péc tam nomainiet barosanas fazi.

3. TEHNISKAS APKOPES PAKALPOJUMS
Regulari tiriet ierici. Nebojajiet kustibas slédzi. SadaliSanas laika saskaitiet miklas kopé&jo svaru,
novietojiet to uz daliSanas paplates, vienmérigi izklajiet miklu un péc tam novietojiet paplati
uz darba galda. Neiznemiet sadaliS8anas paplati no darba galda, l1dz ta automatiski apstajas.

1. Novietojiet divpolu vai trispolu parslédzeju uz sienas 1,2 metru augstuma blakus iericei.
2. Pievienojiet ierici elektrotiklam saskana ar informaciju uz tehnisko datu plaksnites.
Pieslégsana pie sprieguma javeic profesionaliem tehnikiem.

3. Pievienojiet IEC 60245(YZW) standarta 57 kabeli.

4. TiriSana un apkope javeic péc ierices izslégsanas. Noslaukiet ierici ar lupatinu. Ir aizliegts
izsmidzinat adeni.

Tehniskie dati:

Modelis Spriegums Dziné&ja jauda (kW) Izméri, mm

HKN-SPA36 ~220V/50 Hz 0,75 530*440*1285
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1. CHARAKTERISTIKOS
HKN-SPA36 teslos dalytuvas yra specialiai sukurtas tiksliai padalyti tesla ar jdarg j vienodus
gabalélius, sveriancius ne maziau kaip 30 g ir ne daugiau nei nurodyta svorio lenteléje.
Jrenginys pasizymi reikiamomis funkcijomis, lengvu valdymu ir dideliu efektyvumu.

2. NAUDOIJIMAS
Prijunkite jrenginj prie elektros tinklo; padékite skiriamajj padéklg ant darbastalio, paspauskite
paleidimo mygtukg, darbastalis pakils nuo apacios ir grjs j pradine padét;. Taip uzbaigiamas
darbo ciklas. JEIGU darbastalis automatiskai persijungia j sustojimo padétj, pirmiausia
iSjunkite jrenginj, tada pakeiskite maitinimo faze.

3. TECHNINE PRIEZIDRA
Reguliariai valykite prietaisg. Nepazeiskite vaziavimo jungiklio. Dalijimo metu suskaiciuokite
bendra teslos svorj, sudékite jg ant dalijimo padéklo, tolygiai paskirstykite teslg ir padékite
padéklg ant darbo stalo. NeiSimkite skiriamojo padéklo is darbo stalo, kol jis automatiskai
nesustos.

1. Ant sienos 1,2 m aukstyje Salia jrenginio pastatykite dvipolj arba tripolj oro jungiklj.

2. Prijunkite prietaisg prie maitinimo Saltinio pagal vardinéje ploksteléje nurodytus duomenis.
Prijungima prie jtampos turi atlikti profesionalis specialistai.

3. Prijunkite IEC60245(YZW) kabelj 57.

4. Valymas ir priezitira turi bati atliekami iSjungus prietaisg. Nuvalykite jrenginj Sluoste.
DraudzZiama purksti vanden;.

Techniniai duomenys:
Modelis Jtampa Variklio galia (kW) Matmenys, mm

HKN-SPA36 ~220V/50 Hz 0,75 530 x 440 x 1285
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1. CHARAKTERYSTYKA
Dzielarka do ciasta HKN-SPA36 zostata zaprojektowana specjalnie do doktadnego dzielenia
ciasta lub nadzienia na rowne kesy o wadze co najmniej 30 g i nie wiekszej niz wskazana w
tabeli wagowej. Urzgdzenie cechuje sie niezbedng funkcjonalnoscig, tatwg obstugg i wysoka
wydajnoscia.

2. KORZYSTANIE
Podtgcz urzadzenie do zasilania; umiesé tace dzielgcg na stole roboczym, naciénij przycisk
start, stét roboczy podniesie sie od dotu, a nastepnie powrdci do pierwotnej pozycji. Na tym
koriczy sie cykl pracy. JESLI pulpit automatycznie przetacza sie do pozycji zatrzymania,
najpierw wytgcz urzadzenie, a nastepnie zmien faze zasilania.

3. KONSERWACIA
Regularnie czy$¢ urzadzenie. Chron przetgcznik przed uszkodzeniem. Podczas procesu
dzielenia nalezy policzy¢ catkowita wage ciasta, umiescic¢ je na tacy do dzielenia,
réwnomiernie rozprowadzi¢ ciasto, a nastepnie umiescic tace na stole roboczym. Nie zdejmuj
tacy dzielacej ze stotu roboczego, dopdki nie zatrzyma sie ona automatycznie.

1. Umies¢ dwubiegunowy lub tréjbiegunowy przetacznik powietrza na Scianie na wysokosci
1,2 metra obok urzadzenia.

2. Podtagcz urzadzenie do zasilania zgodnie z danymi na tabliczce znamionowej. Podtgczenie do
napiecia musi by¢ wykonane przez profesjonalnych specjalistéw.

3. Podtacz kabel o standardzie IEC60245(YZW) 57.

4. Czyszczenie i konserwacje nalezy przeprowadza¢ po wytgczeniu urzadzenia. Przetrzyj
urzadzenie szmatka. Rozpylanie wody jest zabronione.

Informacje techniczne:
Model Napiecie Moc silnika (kW) Wymiary (mm)

HKN-SPA36 ~220V/50Hz 0,75 530*440*1285
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1. XAPAKTEPUCTUKA
Tectogenutens HKN-SPA36 pa3spaboTaH cneunanbHO 418 TOYHOro pasgeneHus Tecta uam
HA4YMHKM Ha paBHble KYCKM Becom He meHee 30 r n He 6onee o603HaYeHHoOro B Tabanue macc.
YcTpoincteo ob6naaaet Heobxoammon GyHKUMOHANBHOCTbLIO, MPOCTOTOM B 06paLleHnmn 1
BbICOKOM 3P PEKTUBHOCTbIO.

2. UCNOJIb3OBAHME
MoakntounTe YCTPOMCTBO K CETU; MOMECTUTE AE/INTE/IbHbIN 0TOK Ha Paboynin CToN, HaXkKMUTe
Ha KHOMKY nycka, pabounii cTon NnogHMMAeTCA CHU3Y U 3aTeM BO3BPALLAETCA B UCXOLHOE
nonoxeHue. Ha atom pabounii umkn 3asepiaetca. EC/IM pabounit cton aBToMaTUYECKH
nepeKk/toYaeTca B NoIOXKEHME OCTAHOBKM, NPEXAe BCEro BbIKAOUYUTE YCTPOUCTBO, 3aTeM
nomeHaAnTe dasy 3NEeKTPONUTAHUA.

3. TEXHWUYECKOE OBNY}XUBAHUE
PerynspHo npounsBoguTe YNCTKY YCTPOKMCTBA. He noBpeauTe nyTeBoi BbikaoyaTesb. B
npouecce AeNeHnsa nocunTaTe obumMin Bec Tecta, pasmecTuTe ero Ha Ae/iMTe/IbHOM N0TKe,
paBHOMEPHO pacnpeaenmTe TECTO U 3aTeM NOMECTUTE IOTOK Ha pabouunii cton. He
n3BNEKANTE AEeNUTENbHbIN IOTOK U3 paboyero CTona A0 ero aBTOMATUYECKOM OCTaHOBKM.

1. PacnonouTte ABYXNOAOCHbIV UAX TPEXMOMIOCHBIN BO3AYLWHbIA NepeknoyaTeNb Ha cTeHe
Ha BbicoTe 1,2 meTpa pAAOM C YCTPOMUCTBOM.

2. MoAKNUUTE YCTPOMCTBO K INEKTPOCETU B COOTBETCTBMU C AAHHBIMM HA NACNOPTHOM
Tabnunuke. MogxAOYEHME K HANPAXKEHUIO LOKHO NPOM3BOAUTLCA NPOPECCUOHANbHBIMMU
cneuunanmcTamu.

3. Nogkntounte Kabenb 57 ctaHgapTa IEC60245(YZW).

4. YncTtka 1 TexHUYecKoe 06CayKnBaHNe A0MKHbI NPON3BOAUTLCA NOC/E BbIK/IOYEHUSA
ycTpoiicTa. MpoTupaiiTe ycTPOMCTBO TPANKOW. Pacnbinate BoAy 3anpeLLeHo.

TexHWYecKmne gaHHble:

Mogenb HanpssxeHue MoliHOCTb ABUraTens FabapuTbl (MMm)
(kBT)
HKN-SPA36 ~220B/50ry, 0,75 530*%440%*1285




