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ASteIIen Sie sicher, dass die Schutzerdung vor der Verwendung angeschlossen
wird!

Betrieb und Kenndaten
Betrieb:

Eine Serie der Vakuum-Verpackungsmaschinen, die unter der Marke unserer Firma
hergestellt werden, hat eine Reihe von Vorteilen, bestehend aus hoher Funktionalitit, einfacher
Bedienung, bequemer Wartung, einer breiten Palette von Anwendungen usw. Es werden
weiche Verpackungsmaterialien (Verbundfolie, u.a. mit Aluminiumfolie, etc.) verwendet. Mit
den Maschinen kann man in Vakuum feste, fliissige, pulvrige und pastése Produkte verpacken:
Nahrungsmittel, Friichte, Samen, Duftstoffe, Medikamente, chemische Produkte, elektronische
Produkte, Prizisionsinstrumente und Messinstrumente, seltene Edelmetalle usw. in
Vakuumverpackung, einschlieBlich mit Inertgas. Produkte, die mit solchen Maschinen verpackt
sind, sind vor Oxidation, Schimmel, Motten, Féaulnis und Feuchtigkeit geschiitzt und
garantieren eine hohe Qualitdt und Frische, wodurch die Haltbarkeit der Produkte erhoht
werden kann.

Kennziffern:

1. Die Maschine ist bedienungsfreundlich Der gesamte Prozess wird automatisch
gesteuert, beginnend mit Driicken auf den Deckel fiir Entliiftung, Erhitzen des luftdichten
Bands, Drucken des Etiketts, Kiihlen, Fiillen mit Gas und bis Offnen der Maschinendeckel.

2. Eine breite Regelungsspanne fiir Temperatur und Versiegelungszeit ist fiir die
Verpackung verschieden Materialien geeignet.

3. Das Bedienfeld ist mit einem Not-Aus-Schalter ausgestattet, mit dem Sie den
Verpackungsprozess unterbrechen kdnnen, wenn die zu verpackenden Produkte bei Entliiften
beschidigt werden.

Lieferumfang:

1. Olflasche (350 ml) - 1 Stiick

2. Mutterschliissel - 3 Stiick

3. Schrabenzieher - 1 Stiick

4. TImbusschliissel - 3 Stiick

5. Dichtring - 1 Stiick
Modelle, technische Daten und Parameter

DZ- XXX XXX

Anzahl der Dichtleisten (nicht
spezifiziert fur Einzeldichtung)

Form (Anfang des
phonetischen Buchstabens)

Linge der Dichtleiste

e Vakuum

Vielseitigkeit
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Vor dem Gebrauch:

Die Pumpe der Vakuumverpackungsanlage wird ohne Olfiillung geliefert, deshalb miissen Sie

vor dem Gebrauch spezielles Ol in das System fiillen. Zu jeder Verpackungsanlage wird eine

kleine Flasche mit dem passenden Ol mitgeliefert. Das Ol sollte bis zum Begrenzer gefiillt
werden (Streifen mit Aufschrift MAX). In der Vakuumpumpe kommt das Vacuum Pump Qil

100 zum Einsatz.

Betriebsordnung

1. SchlieBen Sie die Stromquelle an, wihlen Sie die Tiite fiir diec Vakuumverpackung
entsprechend den Anforderungen aus.

2. Passen Sie die Temperatur und Heilsiegelzeit sowie die HeiBsiegelspannung fiir den
Betrieb mit hoher bzw. niedriger Geschwindigkeit an. Stellen Sie die Zeit fiir die
HeiBsiegelung vom kleinen bis zum groflen Wert ein, um das Band zu versiegeln und
Schmelzen und Faltenbildung zu vermeiden. Die Amplitudenmodulation sollte nicht zu
groB sein, um eine Uberhitzung und Entziindung des teflonbeschichteten Materials
(Dichtung) und anderer Elemente zu verhindern.

3. Die Absaugzeit muss den Verpackungsanforderungen und dem Vakuummeter
entsprechen. Beim Verpacken von feuchten Produkten oder Produkten mit anderen
besonderen Eigenschaften ist es erforderlich, die Saugzeit zu verldngern, bis das
Druckmessgerit fiir die beste Wirkung den Wert 0,1 MPa erreicht; Die maximale Zeit
betrigt 99 Sekunden (es ist wichtig, dies in der praktischen Bedingungen zu
beriicksichtigen).

4. Legen Sie die Tiite fiir die Verpackung in eine Vakuumkammer; Die Oberseite der Tiite
sollte entfaltet auf dem Heizrahmen platziert und mit einem Stahldrahtriegel gesichert
werden.

5. Nachdem Sie die oben genannten Aktionen ausgefiihrt haben, konnen Sie mit der Arbeit
beginnen. Klicken Sie auf die Maschinendecke, wonach der Schalter automatisch aktiv
wird und gleichzeitig werden folgende Aktionen ausgefiihrt:

1) der Generator der Vakuumpumpe schaltet ein;

2) Die Maschinendecke schlieBt, wodurch eine luftdichte Umgebung entsteht. Die
Pumpe beginnt die Luft aus der Arbeitskammer zu saugen, das Medium bildet einen
Vakuumdruck und das Relais, das die Pumpzeit steuert, beginnt, die Zeit
herunterzuzéhlen.

6. Wenn die angegebene Zeit (oder der Vakuumgrad) erreicht ist, gibt das Zeitrelais ein
Signal und gleichzeitig werden die folgenden Aktionen ausgefiihrt:

1) die Vakuumpumpe wird abgeschaltet, die Pumpe stoppt, und das Steuerventil
(Isolationsmagnetventil) schlieft, um den gewiinschten Vakuumgrad im Medium
aufrechtzuerhalten;

2) das Zeitrelais wird erhitzt, um einen Strom zu erzeugen und es durch den Heizkreis zu
leiten, das Chrom-Nickel-Band erwérmt sich und dichtet die Tiite ab;

3) ein mit dem AuBenraum verbundenes elektromagnetisches Dichtungsventil wird
aktiviert, die Aufenluft wird dem Gaselement zugefiihrt, das Gaselement expandiert, so
dass der Heizrahmen auf die Oberseite der Tiite driickt, dichtet ab und versiegelt mit
einem Datum.

7. Nach Abschluss des Zeitrelais schaltet der Magnetventilkreis des Luftauslasses ein, der
Strom flieBt zum Magnetventil, das Ventil o6ffnet und AuBenluft tritt in die
Arbeitskammer ein. Die maximale Temperatur nimmt allméahlich ab. Nachdem sich der
Luftdruck in der Arbeitskammer und der Umgebungsluftdruck ausgleichen, 6ffnet sich
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die Decke der Vakuummaschine automatisch, der Endschalter kehrt in seine
urspriingliche Position zuriick und der Verpackungsvorgang ist hiermit abgeschlossen.

- Lo . Vergasung)
Driicken Sie die Erhitzen des ( .
Geriéteabdeckung > Luftevakuierung > versiegelten > Kiihlung > i?flf(il Qbstijceﬁkung
nach unten Klebebands

automatisch

Der Betriebsablauf der Vakuummaschine

Zusitzliche Information

1.

2.

3.

6.

Eine Seite des Silikongummistreifens ist quer {iber die Deckenfldche angeordnet, und die
andere Seite kann dazu dienen, die Gegenstinde zu installieren und Etiketten zu drucken.
Driicken Sie wihrend des Betriebs die Not-Aus-Taste, um das Gerét sofort auszuschalten;
Die Maschinendecke 6ffnet sich automatisch.

Wenn das Gerit nicht benutzt wird, sollte die Stromversorgung (externe gemeinsame
Quelle) ausgeschaltet werden.

Der Querschnitt des externen Stromkabels muss grofer als bei dem internen Stromkabels
sein.

Wenn der Arbeitsort der Maschine sich in einer betrichtlichen Hohe befindet, wird der
Umgebungsluftdruck  abnehmen und die Anzeige des Vakuummanometers
dementsprechend auch (siehe Tabelle)

Hohe (m) Luftdruck (mmHg) Vakuumniveau (MPa)

0 760 0,101
200 742,15 0,099
400 724,64 0,097
600 707,47 0,094
800 690,63 0,092
1000 671,11 0,090
2000 596,25 0,079
3000 525,87 0,070
4000 467,40 0,062

Wenn Sie lianger als 10 Stunden pro Tag oder im Sommer arbeiten, miissen Sie
MaBnahmen ergreifen, um die Vakuumpumpe kiinstlich zu kiihlen indem Sie diese aus
der Maschine entfernen, um sie funktionsfahig zu halten.
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Analyse und Behebung der Fehler

7-1 Fehler und Reparatur des Vakuumsystems
Fehler Ursache Behebungsart

Die Pumpe ist noch nicht Fiir Details siehe Tabelle 7-
gestartet. 3.
D_|e Vakuumkammerdecke ist Driicken Sie kriftig
nicht geschlossen.

Die Vakuumpumpe saugt Das Zeitrelais der Austauschen

keine Luft. Vakuumpumpe ist beschédigt.
Das Verbindungsventil
zwischen Pumpe und der Fiir Details siehe Tabelle 7-
Vakuumkammer ist nicht 2.

eingeschaltet.

. Die Pumpe kann den maximalen | Fiir Details siche Tabelle 7-
In einer Vakuumkammer

kann der maximale Vakuumgrad nicht erreichen. 3.
Vakuumarad nicht Leckage im Schlauch. Austauschen
g Lose Schlauchverbindung. Festziehen

bereitgestellt werden.

Leckage des kleinen
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Gaselements.

Die Dichtung der

ungleichméfig angeordnet.

Vakuumkammer ist defekt oder | Austauschen
beschédigt.

Die obere Platte der

Vakuumkammer ist Ausgleichen

Das Magnetventil ist undicht
(Luft tritt in das

Einlassventil ein).

Hauptschlauchventil oder in das

Fiir Details siehe Tabelle 7-
2.

Nicht genug Zeit, um die Luft
Zu saugen.

Erh6hen

Die Vakuumkammerdecke
Offnet sich nicht und die
Luft tritt nicht in die
Arbeitskammer ein.

Das Elektromagnetische
Luftanzapfventil ist nicht
eingeschaltet.

Fiir Details siche Tabelle 7-
2.

Der Vakuumgrad in der
Vakuumkammer ist
normal, dabei bleibt aber

Die Heil3siegelung ist falsch

installiert und der Abstand ist zu

Reparieren, um die
Ursprungsposition

die Luft in der kurz. einzustellen.
Verpackung.
7-2 Fehlfunktion und Reparatur des elektromagnetischen Vakuumventils
Fehler Ursache Behebungsart
Der Schmutz ist in den Entfernen
Abdichtungsbereich gelangt.
Minderwertige L oy g Reparieren oder
Abdichtung. Die Dichtfldche ist beschédigt. austauschen
Beschidigte Gummikupplungen
zur Abdichtung. Austauschen
Der Kabelkontakt ist defekt.
Die Sicherung ist Austauschen
durchgebrannt.
Die Silizium-Schaltdiode ist
o 1 Austauschen
. beschéadigt.
Starten und Stoppen sind — -
. - Die Wicklung ist
nicht einstellbar oder Austauschen
1 durchgebrannt.
unmoglich. -
Das Hubelement ist
Austauschen
verschmutzt.
Eine rostlge_oder kapgtte Feder Austauschen
verursacht eine Blockierung.
Zu hohe Spannung
7-3 Storungen und Reparatur der einphasigen Vakuumpumpe mit rotierenden
Blittern
Fehler Ursache Behebungsart
Die Pumpe kann den Schmierdl ist verdorben. Nach dem Olwechsel den

6
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maximalen eingestellten
Vakuumgrad nicht
erreichen.

maximalen Vakuumgrad wieder
einstellen

Zu wenig Ol im Tank.

Fiillen Sie das Ol auf das
angegebene Niveau hinzu.

Leckage im Olschlauch.

Erneuern oder reparieren Sie
den Olschlauch.

Die Abdichtung der
Saugstutzen ist defekt.

Uberpriifen Sie die Dichtheit des
Stutzens und der
Verbindungsstelle, um die
Leckage zu vermeiden.

Der Netzfilter des
Lufteinlassventils ist
verstopft.

Den Netzfilter des
Lufteinlassventils reinigen.

Die Klappe des
Lufteinlassventils klemmt
fest.

Uberpriifen Sie, ob das
Lufteinlassventil korrekt
funktioniert.

Leckage im Olverdichter.

Olverdichter austauschen.

Die Blatter sind gekriimmt,
die Oberflache der Wanne ist
uneben.

Blatter austauschen.

Innere Abnutzung.

Ersetzen Sie das abgenutzte Teil
oder stellen Sie die Maschine
ein.

Die Pumpe startet nicht.

Unzureichende Spannung
oder Sicherung
durchgebrannt.

Uberpriifen Sie die Spannung
und Sicherung.

Die Pumpe oder der Motor
klemmt fest.

Entfernen Sie die
Ventilatorabdeckung, versuchen
Sie den Motor manuell zu
drehen, und ermitteln Sie dann
die Ursache der Klemmung.

Der Anlauf- oder
Betriebsstrom der
Pumpe ist zu hoch.

Der Olbehilter ist iiberfiillt
oder die Olsorte ist nicht
geeignet.

Uberpriifen Sie den Olstand und
die Olqualitit.

Aufgrund der niedrigen
Temperatur wurde das
Schmier6l zu dickfliissig.

Ersetzen Sie es durch ein Ol mit
niedrigerer Viskositit. Bei einer
Umgebungstemperatur von
weniger als 5 °C das Ol vor dem
Start vorheizen.

Der Auslassfilter ist verstopft.

Reinigen oder ersetzen Sie den
Filter.

Die Betriebstemperatur
der Pumpe ist zu hoch.

Uberschuss oder Mangel an
Schmier6l.

Uberpriifen und justieren Sie
den Olstand.

Die Wirmeabgabe ist gestort.

Uberpriifen Sie die
Radiatorrippen der Pumpe und
des Motors, um die Beliiftung zu
korrigieren.
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Die Pumpe klemmt
wihrend des Betriebes
fest.

Die Pumpe rotierte lange Zeit
in die entgegengesetzte
Richtung.

Korrigieren Sie die
Drehrichtung und fiihren Sie
eine allgemeine Pumpenpriifung
durch.

Die Blitter sind kaputt oder
gekriimmt.

Blitter priifen und austauschen.

Kein Ol auf der Reibfliche.

Schmieren Sie den Olschlauch
und iiberpriifen Sie den
Abstand, um die Ursache fiir
den Olmangel zu ermitteln.

Ungewdhnliches
Gerdusch wihrend des
Pumpenbetriebs.

Die Antriebsteile sind
abgenutzt oder lose.

Finden Sie den defekten Bereich
und reparieren Sie ihn zeitnah.

Der Oltank ist voll. Uberschiissiges Ol ablassen.
Aus der Entliiftung Der Auslassfilter ist falsch Uberholen oder ersetzen Sie den
treten Rauch oder eingebaut oder beschadigt. Auslassfilter.
Oltropfehen aus. Der Auslassfilter ist verstopft. Eielig:gen oder ersetzen Sie den
7-4 Storungen und Reparatur des Heil}siegelgeriites
Fehler Ursache Behebungsart
Der Heizungsregler ist nicht auf die richtige
Position eingestellt.
Die Heilsiegelsicherung ist durchgebrannt. | Austauschen
Elektrothermisches Band ist gebrochen. Austauschen
. . Kurzschluss des elektrothermischen
Die Heif3siegelung

Bandes.

ist unmoglich.

Das Dichtschlief3er ist defekt.

Das elektromagnetische Ventil des kleinen
Gaselements funktioniert nicht.

Siehe Tabelle 7-2.

Der Dichtband klemmt fest und bewegt sich
nicht.

Die Dichtlinie der
Tiite ist ungerade.

Das elektrothermische Band ist lose.

Band festziehen

Die Oberfliache der

Unzureichender Heifsiegeldruck.

Dichtlinie ist nicht
flach.

Unzureichende Zeit zum Abkiihlen.

Zeit erhGhen

Milde Abdichtung.

Versiegelungsstelle ist verschmutzt.

Unzureichende Zeit zum Abdichten.

Einstellen

Falsche Heiflsiegelspannung gewéhlt.

Stellen Sie den Motor
ein

Netzspannung geéndert.

Stellen Sie den Motor
ein

Unzureichender Heif3siegeldruck.

1.Eine zu lange Beliiftung erhoht den
Druck in der Vakuumkammer tibermaBig.

2.Der Dichtband klemmt fest und kann sich
nicht frei bewegen.

Einstellen
Siehe Tabelle 7-2.
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3.Das Ventil des kleinen Gaselements
schaltet sich nicht locker.

4.Das kleine Gaselement oder seine
Schlduche sind undicht.

Die Teflonbeschichtung ist schmutzig oder

beschidigt. Austauschen

Niedrige Qualitét der Tiiten.

Die Tiite explodiert,

nachdem die Luft
vollstidndig

ausgesaugt ist.

Eine falsche Positionierung des
Dichtungsbandes und ein zu geringer
Abstand fithren dazu, dass die Luft
ungleichméBig austritt und Druck in der
Verpackung entsteht.

Stellen Sie die Position
durch Reparieren ein.

Anmerkungen:

1.

Anweisungen dienen nur als Referenz. Wenn Sie eine Diskrepanz
finden, wenden Sie sich bitte an die technische Abteilung unseres
Unternehmens.

Zusétzliche  Anweisungen flir die verschiedenen einzelnen
Mechanismen, die zu obigen Modelle gehdren, sind nicht verfiigbar.
Weitere Hinweise auf ein verbessertes Design gibt es nicht.
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A. Enne kasutamist veenduge, et kaitsemaandus on digesti iihendatud! I

Kasutamine ja omadused
Kasutamine:

Meie ettevotte kaubamirgi all vélja antud vaakumpakkemasinate sarjal on mitmeid
eeliseid, mis seisnevad kdrges otstarbekuses, kasutuslihtsuses, hooldamise mugavuses, avarais
kasutusvoimalustes jm. Masinates kasutatakse pehmeid pakkematerjale (komposiitkile,
sealhulgas  lisatud  alumiiniumfoolium  jm). Masinad  vOimaldavad  pakendada
vaakumpakendisse toodangut, mis on tahkel, vedelal, pulbrilisel ja pasta kujul: toiduaineid,
puuvilju, seemneid, I0hnaaineid, ravimeid, keemiatooteid, elektroonikaseadmeid,
tippisinstrumente ja mddtevahendeid, haruldasi védrismetalle jms, sealhulgas tdita pakendi
inertgaasiga. Selliste masinatega pakendatud tooted on kaitstud oksiideerumise, hallituse,
koide, middanemise ja niiskuse eest ning nende korge kvaliteedi ja virskuse sdilumine on
tagatud, voimaldades toodete sdilivusaega pikendada.

Omadused:

1. Seda masinat on lihtne kasutada. Kogu protsessi juhitakse automaatselt, alates masina
kaanele surumisest Shu viljalaskmiseks, tihenduslindi kuumutamisest, siltide triikkkimisest,
jahutamisest, gaasiga tditmisest kuni masina kaane avamiseni.

2. Avarad vdimalused temperatuuri ja tihendamisaja seadistamiseks sobivad erinevate
materjalide pakkimise jaoks.

3. Juhtpaneelil on hddaseiskamisnupp, mille vajutamine vdimaldab pakendamisprotsessi
katkestada, kui pakendatavates toodetes leitakse ohu véljapumpamise ajal kahjustusi.
Komplekti kuuluvad:

Olipudel (350 ml) — 1 tk

Mutrivotmed — 3 tk

Kruvikeeraja — 1 tk

Kuuskantvati — 3 tk

Tihendirdngas — 1 tk

Mudelid ning tehnilised kirjeldused ja parameetrid

grhwdE

Tihenduslintide arv
(el ole ette ndhtud ithekordseks
tihendamiseks)
— Vorm (hailikulise tahe algus)
Tihenduslindi pikkus

Vaalum

Mitmeotstarbelisus

10
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Enne kasutamist:

Algselt pole pakendaja vaakumpump dliga tdidetud, seepirast tuleb enne kasutamist valada

siisteemi erilist li. Iga pakendaja komplektis on viike pudel vajaliku dliga. Oli tuleb valada

piiraja tasemeni (riba mirgiga MAX). Vaakumpumbas kasutatakse 6li Vacuum Pump Oil 100.

Kasutuskord

1. Uhendage toiteallikas, valige vaakumpakendamiseks nduetele vastav pakend.

2. Reguleerige keevitamise temperatuuri ja aega, aga ka pinget, et to6tada suurel voi vdiksel
kiirusel. Reguleerige sujuvalt keevitamise aega vdhimast suurimani, et saavutada lindi
keevituse tihedus ning véltida selle sulamist ja kortsumist. Amplituudmodulatsioon ei tohi
olla liiga suur, et viltida teflonkattega materjali (hermeetilise tihendi) ja muude osade
iilekuumenemist ja siittimist.

3. Ohu viljapumpamise aeg peab vastama pakendamise nduetele ja vaakummanomeetri
niitudele. Méirgade v3i muude eriliste omadustega toodete pakendamisel on parima
toime saavutamiseks ndutav pikemaaegne ohu véljapumpamine hetkeni, kui manomeetri
osuti jouab véirtuseni 0,1 MPa; pikim aeg on 99 sekundit (kaaludes tuleb arvesse votta
praktilisi tingimusi).

4.  Asetage pakend vaakumkambrisse; pakendi iilaosa tuleb paigutada sirgestatult
kuumutusraamile ja kinnitada terastraadist kinnitiga.

5.  Pérast iilalkirjeldatud toimingute sooritamist voib hakata to6le. Vajutage masina kaanele,
misjarel liiliti rakendub automaatselt ja samal ajal toimub jargmine:

3) liilitub sisse vaakumpumba generaator;

4) sulgub masina kaas, mis loob dhukindla keskkonna. Pump hakkab tookambrist dhku
vilja pumpama, keskkond loob vaakummeetrilise rdhu ja pumpamise aega méairav relee
hakkab aega lugema.

6. Etteantud aja (v0i alardhu méiéra) saavutamisel annab aegrelee signaali ja samal ajal
toimub jargnev:

4) vaakumpumba toide liilitub vélja, pump katkestab t66 ja juhtklapp (lahutav
solenoidklapp) sulgub, et séilitada keskkonnas vajalikku alardhku;

5) aegrelee soojeneb, et pingestada kiitte vooluring, kroomniklist lint soojeneb ja
pitseerib pakendi;

6) tihendav solenoidklapp teeb t66d, tihendades viliskeskkonna, atmosfaéridhk siseneb
gaasielementi, mis laienedes pdhjustab kuumussulguri raami surve pakendi tilaosale,
pitseerib selle ja 166b kuupdevatempli.

7. Pérast t60 lopetamist pingestab aegrelee dhu viljalaske solenoidklapi ahela, elektrivool
1abib solenoidklappi, klapp avaneb ja atmosfddridhk siseneb toGkambrisse. Suurim
temperatuur viheneb jark-jargult. Kui tookambri rdhk iihtlustub atmosfairirdhuga,
avaneb vaakumseadme kaas automaatselt, piirliiliti podrdub tagasi algasendisse ja
pakendustoiming viiakse 15pule.

Vajutage ~ - (Gaasitamine)
masina kate —>| Ohu —> Suletud lindi > Jahutamine > Kaan avaneb

evakueerimine kuumutamine
alla automaatselt

11
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Vaakumseadme tookord

Lisateave

7. Silikoonkummi riba iiks kiilg asetseb kaane tasapinnal, teist saab aga kasutada esemete
paigaldamiseks ja siltide printimiseks.

8. Too ajal tekkivas hédaolukorras masina vélja liilitamiseks vajutage hidaseiskamisnuppu;
masina kaas avaneb seepeale automaatselt.

9.  Kui masinat ei kasutata, tuleb toide vilja liilitada ({ihisest vélisest toiteallikast).

10. Vilisel toitejuhtmel peab ristldikepindala olema suurem kui sisemisel toitejuhtmel.

11. Kui masina kasutuskoht asub méarkimisvéarsel korgusel, kus atmosfaérirdhk on viiksem,
viheneb vaakummanomeetri ndit vastavalt (vt tabelit).

Korgus (m) Atmosféairirohk (mm Hg) Alaréhu méair (MPa)

0 760 0,101
200 742,15 0,099
400 724,64 0,097
600 707,47 0,094
800 690,63 0,092
1000 671,11 0,090
2000 596,25 0,079
3000 525,87 0,070
4000 467,40 0,062

12. Kui masinat kasutatakse tile 10 tunni pdevas voi suvel, tuleb selle tookorras hoidmiseks
votta meetmeid vaakumpumba kunstlikuks jahutamiseks, eemaldades selle masinast.

sl e

[
Vaakumkamber | | ]

Vaakummanomeeter

@ %
* = D -s[oilhezlz)(:s;lapp K T\ D

T

T
CID 1 0 Eraldav solenoidklapp Vaakumpump

I Cb 6 Elektromagnetiline
3 ohu
' jalaskeklapp
T
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Analiiiis ja torkeotsing

7-1 Vaakumsiisteemi vead ja parandamine

EE

Torge

Pohjus

Parandusviis

Vaakumpump ei pumpa
Ohku.

Pump pole veel kdivitunud.

Tapsemalt vt tabelit 7-3

Vaakumkambri kaas pole
suletud.

Vajutage jouga

Vaakumpumba aegrelee on
kahjustunud.

Asendada

Pumpa vaakumkambriga
tihendav klapp pole sisse
lilitatud.

Tapsemalt vt tabelit 7-2

Vaakumkambris ei suudeta
tagada alarShu suurimat
madra.

Pump ei suuda saavutada
suurimat alarohku.

Tépsemalt vt tabelit 7-3

Leke voolikus. Asendada
Vooliku thendus ndrgenenud. Pingutada
Viikese gaasielemendi leke.
Vaakumkambri tihend on Asendada
defektne v&i kahjustunud.
Vaakumkambri iilemine paneel

Joondada

ei paigutu iihtlaselt.

Solenoidventiili leke (6hk
padseb sisse labi pohivooliku
klapi voi sisselaskeklapi).

Tapsemalt vt tabelit 7-2

Ohu viljapumpamiseks pole
piisavalt aega.

Suurendada

Vaakumkambri kaas ei
avane, mistottu ohk ei
sisene tookambrisse.

Ohu valiku solenoidklapp pole
sisse liilitatud.

Tépsemalt vt tabelit 7-2

Alaréhu méaar
vaakumkambris on
tavapérane, kuid ohk jaéb
siiski pakendisse.

Keevitus vales kohas ja liiga
viike vahemaa.

Parandage, et saavutada
algasend.

13
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7-2

Vaakumit juhtiva solenoidklapi vead ja parandamine

Torge

Pohjus

Parandusviis

Kehv tihendus.

Tihenduspiirkonda sattus
mustus.

Eemaldada

Tihenduspind on kahjustatud.

Parandada voi asendada

Kummist tihendavad
ithendusosad on kahjustunud.

Asendada

Traadi kontakt on kahjustunud.

Kaitse on ldbi pdlenud. Asendada
Umberliilitav rinidiood on
. Asendada
Kéivitada ja peatada ei saa kahjustunud.
-atvitada ja pe Miihis on libi pdlenud. Asendada
voi on neid vdimatu Kinnituse tosteel "
reguleerida. mnituse tostecietment on Asendada
madrdunud.
Roostes voi purunenud vedru
pOhjustab takistuse. Asendada
Liigmadal pinge.
7-3 Uhefaasilise poorlevate labadega vaakumpumba vead ja parandamine

Torge

Pohjus

Parandusviis

Mairdeoli on riknenud.

Pérast dli véljavahetamist seadke
suurima alardhu méér uuesti

Mabhutis pole piisavalt dli.

Lisage 0li etteantud tasemeni.

Pump ei suuda saavutada
suurimat etteantud
alarGhu maééra.

Leke odlivoolikus.

Kohendada 6livoolikut voi see
asendada.

Imemisvoolik pole tihe.

Lekke valtimiseks kontrollige
toru ja tthenduskoha tihedust.

Ohu sisselaskeklapi soelfilter
on ummistunud.

Puhastage ohu sisselaskeklapi
soelfilter.

Ohu sisselaskeklapi element
kiilub kinni.

Kontrollige, kas dhu
sisselaskeklapp liigub vabalt.

Leke olitihendis.

Asendada olitihend.

Laba on koverdunud, soone
pind ebaiihtlane.

Asendada labad.

Sisemine kulumine.

Asendada kulunud osa voi
reguleerida masinat.

Pump ei kéivitu.

Pinge pole piisavalt korge voi
kaitse on 14bi pdlenud.

Kontrollida pinget ja kaitset.

Pump v6i mootor kiilub kinni.

Eemaldage ventilaatori kate,
proovige mootorit kasitsi
keerata, seejirel madratlege
kinnikiilumise pohjus.

Pumba kiivitus- v3i
todvool on liiga kdrge.

Mahutis on liiga palju voi vale
kaubamérgiga 0li.

Kontrollige 0li taset ja
kaubamirki.

Madala temperatuuri tottu
muutus médrdedli liiga

Asendada madalama
viskoossusega dliga. Kui

14
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viskoosseks.

vélistemperatuur jadb alla 5 °C,
tuleb 0li enne kdivitamist
soojendada.

Vil; a_l askefilter on Puhastada voi asendada filter.

ummistunud.

Maéirdedli on liiga palju voi Kontrollige ja reguleerige
Tootava pumba liiga vidhe. Olitaset.

temperatuur on liiga
korge.

Soojuse eemaldamine on
héiritud.

Ventilatsiooni parandamiseks
kontrollige pumba ja mootori
radiaatori ribisid.

Pump kiilub kinni t66
ajal.

Pump poorles pikka acga
vastassuunas.

Korrigeerige poorlemissuunda ja
teostage pumba seisundi
iilevaatus.

Laba purunenud voi
kdverdunud.

Kontrollida ja asendada laba.

Hoordepinnal pole 6li.

Maédérige olivoolikut ja
kontrollige vahemikku, et
méérata kindlaks Slipuuduse
pohjused.

Ebatavaline miira pumba

toOtamise ajal.

Ajamiosad on kulunud voi
lahti.

Leidke vigane ala ja parandage
Oigeaegselt.

Ohutusavast viljub
suitsu voi Slipiisku.

Mahutis on liiga palju 0li.

Eemaldada liigne 0li.

Viljalaskefilter on valesti

paigaldatud vdi kahjustunud.

Kohendada viljalaskefiltrit voi
see asendada.

Valja.I askefilter on Puhastada voi asendada filter.
ummistunud.
7-4 Keevitusseadmete vead ja parandamine
Torge Pohjus Parandusviis
Keevitusregulaator pole seatud vastavasse
asendisse.
Keevituse kaitse pdles ldbi. Asendada
. Elektrotermiline lint on katki. Asendada
Keevitada pole Elektrotermilise lindi lihis.
voimalik. - -
Tihenduskontakt on kahjustunud.
Ye.l.lkese gaasielemendi solenoidklapp ei Vi tabelit 7-2
toota.
Tihenduslint jéi kinni ja ei liigu.
Pakendi
tihendusjoon on Elektrotermiline lint pole tihedalt kinni. Pingutada linti
ebaiihtlane.
TihendusOombluse Keevituse ebapiisav rohk.

pind ei ole tasane.

Puudub piisav aeg jahutamiseks.

Pikendada aega

Ebakindel tihendus.

Tihenduskoht on madrdunud.

Tihendamiseks pole piisavalt aega.

Reguleerida

Valitud vale keevituspinge.

Reguleerida mootorit

15
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Vorgupinge muutus. Reguleerida mootorit

Keevituse ebapiisav rohk:

5.Liiga  pikk tuulutusaeg  suurendab
iilemédédra rdhku vaakumkambris.

6. Tihenduslint jdi kinni ja ei saa vabalt
lilkuda.

7.Viikese gaasielemendi solenoidklapp ei
liigu sisseliilitudes vabalt.

8.Lekib vidike gaasielement voi selle
voolikud.

Teflonkate on méardunud voi kahjustunud. | Asendada

Pakendite madal kvaliteet.

Reguleerida
V1 tabelit 7-2

Pakend plahvatab, Tihenduslindi vale paigutus ja liiga vidike Requleeriae asendit

kui 5hk tiielikult vahemaa viib selleni, et ohk valjub agn dam?se ool

vilja pumbata. ebaiihtlaselt ja tekitab pakendis réhu. P '

Markused: 4. Juhised on esitatud ainult teavitamise eesmérgil. Lahknevuste leidmisel

tehnilise osakonna poole.
5. Puuduvad tidiendavad juhised iilaltoodud mudelite iiksikute mehhanismid
6. Puuduvad tdiendavad viited ehituslike paranduste kohta.
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I A Before using, make sure that the protective earth is connected correctly!

Operation and characteristics
Operation:

A series of vacuum packaging machines manufactured under the brand name of our
company has a number of advantages, consisting in high functionality, ease of operation, ease
of maintenance, a wide range of applications, etc. Our packers use soft packaging materials
(composite film, including the addition of aluminum foil, etc.). They allow you to make a
vacuum packaging for products of solid, liquid, powder and paste forms: food, fruits, seeds,
aromatic substances, medicines, chemical products, electronic products, precision instruments
and measuring instruments, rare precious metals, etc. in vacuum packaging, including filling
the packaging with inert gas. Products packed with such machines are protected from
oxidation, mold, moth, rot and moisture and are guaranteed to maintain high quality and
freshness, which allows to increase their shelf life.

Characteristics:

1. This machine is easy to operate. The whole process from pressing the cover of the
machine for air relief, heating the sealed tape, label printing, cooling, filling with gas and to
opening the cover of the machine, is controlled automatically.

2. A wide range of temperature control and sealing time is suitable for packing various
materials.

3. The control panel is equipped with an emergency stop button pressing of which
allows you to interrupt the packaging process when damage to the packaged products is
detected during air pumping.

Complete set:

1. The oil bottle (350ml) — 1 pc

2. Wrench — 3 pcs

3. Screwdriver — 1 pc

4. Hexagon— 3 pcs

5. Sealring—1pc
Models, specifications and technical parameters

DZ-XXX XX X
=S Number of sealed tapes

(not specified for single
sealing)

Shape (beginning of
phonetic letter)

Sealed tape length

Vacuum

Multifunctionality
17
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Before using:

Initially, the vacuum pump packer is not filled with oil, so before using it is necessary to fill in
a special oil in the system. Each packer comes with a small bottle of the required oil. It is
necessary to fill in the oil to the level of the limiter (strip labeled MAX). Vacuum Pump QOil
100 is used for vacuum pump.

Operation procedure

1.
2.

Connect the power supply, choose a vacuum package according to the requirements.
Adjust the temperature and time of heat sealing as well as the heat sealing voltage to work
at high or low speed. Gradually adjust the time of heat sealing from the smaller to the
greater to achieve weld integrity of the tape and to prevent it from melting and creasing.
Amplitude modulation should not be too large to prevent the temperature from exceeding
and the ignition of the material with a teflon coating (sealing gasket) and other elements.
The air pumping time must meet the requirements for packaging and the vacuum gauge
readings. When packing wet or other special products, it is necessary to extend the time of
air pumping until the pressure gauge reaches 0.1 MPa for optimal effect; the maximum
time is 99 seconds (it is important to take into account the practical conditions).

Place the bag in the vacuum chamber; place the top of the bag on the heating frame in the
expanded form and secure with a steel wire retainer.

After performing the steps mentioned above, you may start working. Press the cover of
the machine, and the switch will be activated automatically, and at the same time the
following actions are performed:

5) the vacuum pump generator is activated;

6) the cover of the machine is closed that creates an airtight medium. The pump starts to
pump air out of the working chamber, the medium forms a vacuum pressure, and the relay
controlling the pumping time begins to count down.

When the set time (or vacuum degree) is reached, the time relay gives a signal and
simultaneously performs the following actions:

7) the vacuum pump is powered off, the pump stops working, and the control valve
(isolating solenoid valve) is closed to maintain the desired degree of vacuum in the
medium;

8) the time relay heats up to create a current and pass it through the heating circuit, the
chromium-nickel tape heats up and seals the package;

9) an isolating solenoid valve is activated, which is connected to the outer space,
atmospheric air is supplied to the gas element, the gas element is expanded, so that the
heating frame presses the top of the package, seals it and puts a stamp with the date.
When the time relay operation is completed, the circuit of the air exhaust solenoid valve
is switched on, the electricity goes to the solenoid valve, the valve opens, and the
atmospheric air enters the working chamber. The maximum temperature gradually
decreases. When the air pressure in the working chamber and the ambient air pressure are
aligned, the vacuum machine cover automatically opens, the limit switch returns to the
original position, and the packing procedure is completed.

(Gassing)

Press down the Heating the The machine

machine cover

Air evacuation Cooling

sealed tape cover opens

automatically

18
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Additional information

1.

6.

One side of the silicone rubber strip is located across the cover plane, and the other can be
used to install objects and print labels.

During operation, press the emergency stop button to switch off the machine in an
emergency; the machine cover will open automatically.

If the machine is not in use, the power (external common source) should be turned off.
The cross-sectional area of the external power supply wire should be larger than that of
the internal power supply wire.

If the place of machine operation is at a considerable altitude, the atmospheric pressure of
the environment will decline, and the rate of vacuum pressure gauge, respectively,
decrease (see the table).

Height (m) Atmospheric pressure (mm Hg) | Vacuum degree (MPa)

0 760 0.101
200 742.15 0.099
400 724.64 0.097
600 707.47 0.094
800 690.63 0.092
1000 671.11 0.090
2000 596.25 0.079
3000 525.87 0.070
4000 467.40 0.062

When operating over 10 hours per day or in the summer, you must make arrangements for
artificial cooling of the vacuum pump, removing it from the packer to maintain in
working condition.

19
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£ e

Vacuum chamber

1

1 P 4 Solenoid valve for
sealing

Vacuum gauge

-

J

Vi AR

T

|
cb 1 0 Isolating solenoid valve

Solenoid
valve for

air bleed

Vacuum pump

Analysis and troubleshooting

7-1 Problems and repair of the vacuum system
Fault Cause Solution
The pump is not running yet. See table 7-3

The vacuum pump does not
pump air.

The vacuum chamber cover is
not closed.

Push with force

The time relay of the vacuum
pump is damaged.

Replace

The valve connecting the pump
to the vacuum chamber is off.

See table 7-2
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The pump cannot achieve the

! See table 7-3
maximum degree of vacuum.
Hose is leaking. Replace
Loose connection of the hose. Tighten
Small gas element is leaking.
The vacuum chamber is The vacuum chamber seal is Replace
unable to provide the broken or damaged. P
maximum degree of The upper panel of the vacuum .
. . Align
vacuum. chamber is placed irregularly.
The isolating solenoid valve is
leaking (there is air in valve of See table 7-2
the main hose or the inlet valve).
There's not enough time to
. Increase
pump the air.
The cover of the vacuum
chamber is not opened, and | The air bleed solenoid valve is
See table 7-2

the air does not enter the
working chamber.

off.

The vacuum degree in the
vacuum chamber is normal
but the air remains in the
package.

The heat sealing setting is
improper and the distance is too
small.

Repair it to adjust the
starting position.

7-2 Malfunction and repair of vacuum solenoid valve

Fault

Cause

Solution

Poor quality sealing.

Dirt is in the sealing area.

Remove

The sealing surface is damaged.

Repair or replace

Rubber connecting elements for

sealing are damaged. Replace
The wire is broken.
Fuse is blown. Replace
The silicon switching diode is
Replace
damaged.
Start and stop are not Winding is burned out. Replace
adjustable or impossible. The lifting element of the
LI Replace
bracket is dirty.
A rusty or broken spring causes Replace
a lock.
Too low power supply voltage.
7-3 Faults and repair of single-phase vacuum pump with rotating blades
Fault Cause Solution

The pump cannot
achieve the maximum
degree of vacuum.

The lube oil is bad.

After replacing the oil, re-set the
maximum degree of vacuum

There is not enough oil in the
tank.

Add oil up to the desired level.

Leakage in the oil hose.

Replace or repair the oil hose.
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The sealing of the suction pipe
is broken.

Check the sealing of the pipe and
the connection to eliminate
leakage.

The mesh filter of the air inlet
valve is clogged.

Clean the mesh filter of the air
inlet valve.

The air intake valve shutter is
jammed.

Check if the air inlet valve is
operating freely.

Leakage in the oil seal.

Replace the oil seal.

The blade is curved, the
surface of the gutter is uneven.

Replace the blade.

Internal wear.

Replace a worn-out part or adjust
the machine.

The pump does not start.

Voltage is low or a fuse is
blown.

Check voltage and fuse.

The pump or motor seizes.

Remove the fan cover, try to turn
the motor manually, then set the
cause of the jam.

The starting or operating
current of the pump is
too high.

The tank is full of oil or the oil
grade is not suitable.

Check oil level and grade.

Because of the low
temperature, the lubricating oil
has become too viscous.

Replace with oil of lower
viscosity. At an ambient
temperature of less than 5°C,
heat the oil before starting.

The exhaust filter is clogged.

Clean or replace the filter.

The temperature of the
running pump is too
high.

Excess or lack of lubricating
oil.

Check and adjust the oil level.

Heat liberation is wrong.

Check the radiator fins of the
pump and motor to adjust
ventilation.

The pump sticks during
operation.

The pump has rotated for a
long time in the opposite
direction.

Adjust the direction of rotation
and perform a general check of
the pump.

The blade is broken or twisted.

Check and replace the blade.

There is no oil on the friction
surface.

Lubricate the oil hose and check
the gap to determine the cause of
the oil shortage.

Unusual noise during
pump operation.

The drive parts are worn or
loosely connected.

Locate a broken area and repair
in a timely manner.

Smoke or drops of oil
come out of the vent.

The oil tank is full.

Drain excess oil.

The exhaust filter is not
installed correctly or damaged.

Sort or replace the exhaust filter.

The exhaust filter is clogged.

Clean or replace the filter.

7-4 Malfunctions and repair of the equipment for heat sealing

Fault Cause Solution
Heat sealing is The heat sealing controller is in improper
impossible. position.
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The heating sealing fuse is blown-out. Replace
The electrothermal ribbon is torn. Replace
Short circuit of electrothermal tape.
The sealing contactor is broken
The solenoid valve of the small gas element See table 7-2
does not work.
The sealing tape is jammed and not moving.
The line of package The electrothermal tape is loosely fixed. Tighten the tape

sealing is uneven.

The sealing seam
surface is not flat.

The heating sealing pressure is not enough.

Not enough time to cool down.

Increase the time

Fragile sealing.

The sealing place is dirty.

Not enough time for sealing.

Adjust

The heating sealing voltage is wrong.

Adjust the motor

Changing the voltage.

Adjust the motor

The heating sealing pressure is not enough:

1. Too long ventilation increases the
pressure in the vacuum chamber too
much.

2. The sealing tape is jammed and not | Adjust
moving freely. See table 7-2
3. The valve of the small gas element is
not switched on freely.
4. A small gas element or its hoses are
leaking.
Teflon coating is dirty or damaged. Replace

The low quality of the packages.

The package
explodes when the
air is completely
deflated.

Incorrect location of the sealed tape and too
short distance lead to the fact that the air
leaves unevenly and creates pressure inside
the package.

Adjust the position by
repairing.

Notes: 1.

The instructions are for reference only. In case of non-compliance,

please, contact our technical department.
There are no additional
mechanisms that make up the above models.

instructions for the different

individual

There are no additional guidelines for improved design.
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A Antes de usar, asegurese de que la conexion de tierra esta hecha correctamente! I

Explotacion y caracteristicas
Explotacion:

Una serie de maquinas de envasado al vacio, producidas bajo la marca de nuestra
empresa, tienen una serie de ventajas, que consisten en alta funcionalidad, facil operacion,
mantenimiento conveniente y una amplia gama de aplicaciones, Se usan materiales de
embalaje blandos (pelicula compuesta, incluso con la adicion de papel de aluminio, etc.).
Permiten el envasado en productos de envasado al vacio de formas solidas, liquidas,
pulverulentas y pastosas: productos alimenticios, frutas, semillas, fragancias, medicamentos,
productos quimicos, productos electronicos, instrumentos de precision e instrumentos de
medicioén, metales preciosos raros, etc. en el envasado al vacio, incluido el llenado con gas
inerte. Los productos envasados con estas maquinas estan protegidos contra la oxidacion, el
moho, las polillas, la podredumbre, la humedad y se garantiza que conservan la alta calidad y
frescura, lo que permite aumentar la vida util de sus productos.

Especificaciones del producto:

1. Esta maquina es facil de operar. Todo el proceso se controla automaticamente al
presionar la tapa de la maquina de extraccion de aire, al calentar la cinta de sellado, al imprimir
la etiqueta, enfriar, llenar con gas y antes de abrir la tapa de la maquina.

2. Esta presente una amplia gama de control de temperatura y el tiempo de sellado es
adecuado para el embalaje de diferentes materiales.

3. El panel de control estd equipado con un botdén de parada de emergencia, que le
permite interrumpir el proceso de embalaje si se encuentran dafios en los productos que se
empacan mientras se evacua el aire.

Accesorios:

Botella con aceite (350 ml) - 1 pieza
Llave inglesa - 3 piezas
Destornillador - 1 pza

Hexaedro - 3 piezas

Anillo de sello - 1 pieza

Modelos, especificaciones y parametros técnicos
DZ XXX XX X

grwpE

El nimero de cintas de
sellado

(no especificado para el
sellado simple)

Forma (el comienzo de
e la letra fonética)

S Longitud de la cinta de
sellado

Vacio
Multifuncionalidad

Antes del uso:
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Inicialmente, las empacadoras de la bomba de vacio no estan llenas de aceite, por lo que antes

de usarlas, debe verter aceite especial en el sistema. Con cada empacador viene una botella

pequeiia con el aceite correcto. Es necesario verter el aceite al nivel del limitador (tiras con la
inscripcion MAX). Se usa Vacuum Pump Oil 100 en la bomba de vacio.

Procedimiento de explotaciéon

1. Conecte la fuente de alimentacion, seleccione el paquete para el envasado al vacio de
acuerdo con los requisitos.

2. Ajuste la temperatura y el tiempo de sellado térmico, asi como la tension del sellado
térmico para el funcionamiento a alta o baja velocidad. Ajuste suavemente el tiempo del
sellado con calor del mas pequefio al mas grande, para lograr el sellado de la cinta y evitar
la fusion y las arrugas. La modulacién de amplitud no debe ser demasiado grande para
evitar el sobrecalentamiento y la igniciéon del material recubierto de teflon (junta de
sellado) y los otros elementos.

3. El tiempo de bombeo debe cumplir con los requisitos de empaque y el vacudémetro.
Cuando se empacan productos de propiedades htimedas u otras propiedades especiales de
los productos, se requiere extender el tiempo de bombeo hasta que el manémetro alcance
los 0.1 MPa para obtener el mejor efecto; el tiempo maximo es de 99 segundos (es
importante tenerlo en cuenta, teniendo en cuenta las condiciones practicas).

4.  Coloque el paquete para empacar en una camara de vacio; la parte superior del paquete
debe colocarse en el marco de calentamiento en forma recta y asegurada con un tapén de
alambre de acero.

5.  Después de realizar las acciones anteriores, se puede comenzar el funcionar. Haga clic en
la cubierta de la maquina, luego de lo cual el interruptor funcionara automaticamente y al
mismo tiempo se realizaran las siguientes acciones:

7) el generador de la bomba de vacio esta encendido;

8) la cubierta de la maquina esta cerrada, lo que crea un entorno hermético. La bomba
comienza a bombear aire desde la cdmara funcional, el medio forma una presion de vacio
y el relé que controla el tiempo del bombeo inicia la cuenta atras del tiempo.

6. Cuando se alcanza el tiempo (o grado de vacio) especificado, el relé de tiempo da una
sefial y al mismo tiempo se realizan las siguientes acciones:

10) la potencia de la bomba de vacio se apaga, la bomba deja de funcionar y la valvula de
control (valvula electromagnética de aislamiento) se cierra para mantener el grado de
vacio deseado en el medio;

11)el relé de tiempo se calienta para crear una corriente y pasarla a través del circuito de
calefaccion, la cinta de niquel cromado se calienta y sella la bolsa;

12) se activa una valvula de sellado electromagnético que se conecta al espacio externo, se
suministra aire atmosférico al elemento de gas, se expande el elemento de gas, de modo
que el marco de calentamiento presiona la parte superior de la bolsa, lo sella y luego se
coloca un sello con una fecha.

7. Una vez completada la operacion del temporizador, el circuito de la valvula
electromagnética de la salida de aire se enciende, la electricidad fluye a la valvula
electromagnética, la valvula se abre y el aire atmosférico ingresa a la camara funcional.
La temperatura maxima disminuye gradualmente. Cuando la presion de aire en la cdmara
de coccién y la presion del aire ambiental se igualan, la cubierta de la maquina de vacio
se abre automadticamente, el interruptor de limite vuelve a su posicion original y se
completa el procedimiento de empaquetado.
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(Asfixion con
Presione hacia ., - gas)
abajo latapa |~ Evacuacién e || Calentar lacinta | —3>| g riamiento —>|La tapa de la
PR aire sellada P
de la maquina maquina se abre
automaticamente

El procedimiento de operacion de la maquina de vacio

Informacion adicional

1.  Un lado de la tira de goma de silicona estd ubicado sobre el plano de la tapa, y el otro
puede servir para instalar elementos e imprimir etiquetas.

2. Durante la operacion, presione el botéon de parada de emergencia para apagar la maquina
inmediatamente; la cubierta de la maquina se abrira automaticamente.

3. Si la maquina no esta en uso, entonces la fuente de alimentacion (fuente comiin externa)
debe apagarse.

4. El area de la seccion transversal del cable de alimentacion externo debe ser mayor que la
del cable de alimentacion interno.

5. Si el lugar de operacion de la maquina estd a una altura considerable, la presion
atmosférica del ambiente disminuird, y el indicador del manémetro de vacio disminuira
en consecuencia (vea la tabla).

Altura (m) Presion atmosférica (mm Hg) Grado de vacio (MPa)

0 760 0,101
200 742,15 0,099
400 724,64 0,097
600 707,47 0,094
800 690,63 0,092
1000 671,11 0,090
2000 596,25 0,079
3000 525,87 0,070
4000 467,40 0,062

6. Cuando se trabaja durante mas de 10 horas al dia o en verano, es necesario tomar medidas
para enfriar artificialmente la bomba de vacio y retirarla de la maquina para mantenerla
en funcionamiento.
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Bomba de vacio

Analisis y soluciéon de problemas

7-1

Mal funcionamiento y reparacion del sistema de vacio

Falla

Causa

Método de correccion

La bomba aun no esta en
marcha.

Ver la Tabla 7-3 para mas
detalles.

La tapa de la camara de vacio no
esta cerrada.

Presione con fuerza

La bomba de vacio no
bombea aire.

El relé de tiempo de la bomba de
vacio esta dafiado.

Reemplazar

La valvula que conecta la bomba
a la camara de vacio no esta
encendida.

Para obtener mas
informacion, consulte la
tabla 7-2

En una camara de vacio, no
es posible proporcionar el

La bomba no puede alcanzar el
grado maximo de vacio.

Ver la Tabla 7-3 para mas
detalles.

maximo grado de vacio.

Fuga en la manguera.

Reemplazar
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Conexién de manguera aflojada.

Apretar

Fuga de un pequefio elemento de
gas.

El sello de la camara de vacio
esta defectuoso o dafado.

Reemplazar

El panel superior de la camara de
vacio esta colocado de manera
desigual.

Alinear

La valvula electromagnética
tiene fugas (entra aire en la
valvula de la manguera principal
o en la valvula de entrada).

Para obtener mas
informacion, consulte la
tabla 7-2

No hay tiempo suficiente para
bombear aire.

Aumentar

La tapa de la camara de
vacio no se abre y el aire no
entra en la camara
funcional.

La valvula electromagnética de
la purga de aire no esta
encendida.

Para obtener mas
informacion, consulte la
tabla 7-2

El grado de vacio en la
camara de vacio es normal,
pero en este caso el aire
permanece en el paquete.

Ajuste de calor incorrecto y
distancia demasiado corta.

Reparar para ajustar la
posicion de inicio.

7-2 Mal funcionamient

0 y reparacion de la valvula de vacio electromagnética

Falla

Causa

Método de correccion

La suciedad entro en el area de
sellado.

Eliminar

Sellado de baja calidad.

La superficie de sellado esta
daiada.

Reparar o reemplazar

Conectores de goma dafiados

Reemplazar
para sellar.
El contacto del cable esta
defectuoso.
Fusible quemado. Reemplazar
El diodo de conmutacion de
., e o~ Reemplazar
El arranque y la detencion silicio estd dafiado.
no son ajustables o El bobinado se quemo. Reemplazar
imposibles. El elemento de elevacion esta
. Reemplazar
sucio.
Un resorte oxidado o quebrado
Reemplazar
causa una bloqueo.
El voltaje es muy bajo.
7-3 Mal funcionamiento y reparacién de la bomba de vacio monofasica con cuchillas
giratorias
Falla Causa Método de correccion

La bomba no permite
alcanzar el grado
maximo de vacio

El aceite lubricante esta
estropeado.

Después de reemplazar el aceite,
vuelva a instalar el grado
maximo de vacio
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especificado.

No hay suficiente aceite en el
tanque.

Echen el aceite al nivel
especificado.

Fuga en la manguera de aceite.

Reemplace o desmonte la
manguera de aceite.

El sellado de la boquilla de
succion esta roto.

Compruebe la hermeticidad de la
tuberia y la unién para evitar
fugas.

El filtro de malla de la valvula
de entrada de aire esta
obstruido.

Limpie el filtro de la valvula de
entrada de aire.

El obturador de la valvula de
admision de aire se atasca.

Verifique que la valvula de
entrada de aire funcione
correctamente.

Fuga en el sello de aceite.

Reemplace el sello de aceite.

Las cuchillas son curvas, la
superficie del canal es
desigual.

Reemplace la cuchilla.

Desgaste interno.

Reemplace la pieza desgastada o
ajuste la maquina.

La bomba no arranca.

Insuficiente voltaje o fusible
fundido.

Verifique el voltaje y el fusible.

La bomba o el motor esta
gripado.

Retire la cubierta del ventilador,
intente girar el motor
manualmente, luego determine la
causa del gripado.

La tension de arranque o
de funcionamiento de la
bomba es demasiado
alta.

El deposito esta lleno de aceite
o la marca del aceite no es la
adecuada.

Compruebe el nivel y la marca
del aceite.

Debido a la baja temperatura,
el aceite lubricante se volvid
demasiado viscoso.

Reemplace con un aceite de
menor viscosidad. A una
temperatura del ambiente de
menos de 5 ° C, precaliente el
aceite antes de comenzar.

El filtro del escape esta
obstruido.

Limpie o reemplace el filtro.

La temperatura de la
bomba en
funcionamiento es
demasiado alta.

Exceso o falta del aceite
lubricante.

Verifique y ajuste el nivel de
aceite.

La disipacion del calor esta a
un nivel critico.

Compruebe las aletas de la
bomba y el disipador de calor del
motor para corregir la
ventilacion.

La bomba se atasca
durante la operacion.

La bomba giré durante un
largo tiempo en la direccion

Corrija la direccion de rotacion y
realice una verificacion general

opuesta. de la bomba.
La cuchilla esta rota o Verifique y reemplace la
retorcida. cuchilla.
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No hay aceite en la superficie
de friccion.

Lubrique la manguera de aceite y
verifique la holgura para
determinar la causa de la escasez
del aceite.

Ruido poco frecuente
durante el
funcionamiento de la
bomba.

Las partes de la transmision
estan gastadas o sueltas.

Encuentre el area defectuosa y
reparela de manera oportuna.

De la ventilacion sale
humo o gotas de aceite.

El tanque de aceite esté lleno.

Drene el exceso de aceite.

El filtro de escape esta
instalado incorrectamente o

Verifique o reemplace el filtro de

dafado. escape.
El filtro del escape esta Limpie o reemplace el filtro
obstruido. P P '

7-4

Fallos y reparacion del dispositivo de termosellado

Falla

Causa

Método de correccion

El termosellado del controlador no esta
instalado en la posicidn correcta.

El fusible del sellado térmico se ha fundido.

Reemplazar

La cinta electrotérmica esta rota.

Reemplazar

El sellado por calor

Cortocircuito de la cinta electrotérmica.

no es posible.

El contactor de sellado esta defectuoso.

La valvula electromagnética del pequefio
elemento de gas no funciona.

Vean la tabla 7-2.

Cinta hermética y no se mueve.

La linea de sellado
del paquete es
desigual.

La cinta electrotérmica esta suelta.

Apretar la cinta

La superficie de la

Presion del sellado de calor insuficiente.

costura del sellado
no es plano.

No hay tiempo suficiente para la
refrigeracion.

Aumenta el tiempo

El lugar del sellado estd contaminado.

Tiempo insuficiente para sellar.

Ajustar

Se seleccioné el voltaje de sellado térmico
incorrecto.

Ajustar el motor

Cambiar el voltaje en la red.

Ajustar el motor

Sellado flojo.

Presion del sellado de calor insuficiente.

1.Una aireaciéon demasiado larga aumenta
excesivamente la presion en la camara de
vacio.

2.Cinta sellada atascada y no puede
moverse libremente.

3.La valvula del pequefio elemento de gas
no se enciende libremente.

4.Un pequefio elemento del gas o sus
mangueras tienen fugas.

Ajustar
Vean la tabla 7-2.

El recubrimiento de teflébn esta sucio o

Reemplazar
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danado.

Paquetes de baja calidad.

El paquete explota
cuando el aire esta
completamente
agotado.

El posicionamiento incorrecto de la cinta de
sellado y una distancia demasiado corta
provocan que el aire salga de forma
desigual y genere presion dentro del
paquete.

Ajuste la posicion
mediante la reparacion.

Notas: 1. Las instrucciones se proporcionan solo como referencia. Si hay alguna
discrepancia, comuniquese con el departamento técnico de nuestra empresa.
2. Las instrucciones adicionales para los diversos mecanismos individuales que

componen los modelos anteriores no estan disponibles.

3. No hay mas indicaciones para un disefio mejorado.
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A Avant l'utilisation assurez-vous que la mise a la terre protectrice est
correctement connectée !

Utilisation et caractéristiques
Utilisation :

La série d'emballeuses sous vide, produites sous la marque de notre société, présente un
certain nombre d'avantages, consistant en une fonctionnalité élevée, une utilisation simple, une
maintenance facile, une large gamme d'applications etc. Elles utilisent des matériaux
d'emballage souples (film composite, y compris avec I'ajout de feuille d'aluminium, etc.). Elle
permettent d'emballer sous vide les produits en forme solide, liquide, poudreuse et pateuse :
produits alimentaires, fruits, graines, substances aromatiques, médicaments, produits
chimiques, produits électroniques, instruments de précision et instruments de mesure, métaux
précieux rares, etc., dans l'emballage sous vide, y compris le remplissage avec un gaz inerte.
Les produits emballés avec de telles machines sont protégés contre 1'oxydation, les moisissures,
les mites, la pourriture et I'numidité et sont garantis pour conserver une qualité et une fraicheur
¢élevées, ce qui permet d'augmenter la durée de leur conservation.

Caractéristiques :

1. Cette machine est facile a utiliser. Tout le processus, commengant par l'appui sur le
couvercle de la machine pour faire sortir l'air, le chauffage du ruban étanche, le
refroidissement, le remplissage avec le gaz et se terminant par I'ouverture du couvercle de la
machine, est contrdlé automatiquement.

2. Une large plage du réglage de température et du temps d'étanchement convient a
I'emballage des matériaux différents.

3. Le panneau de commande est équipé d'un bouton d'arrét d'urgence, ce qui vous permet
d'interrompre le processus d'emballage si des dommages sont détectés sur les produits emballés
pendant I'évacuation de l'air.

Ensemble :

Bouteille a I'huile (350ml) - 1pc

Clé a écrou - 3pc

Tournevis - 1pc

Cl¢ a laine - 3pc

Bague d'étanchéité - 1pc

Modgéles, caractéristiques et paramétres techniques

grwhE
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N
2
2
¥4

Quantité de rubans
étanches

(non indiquée pour
I'étanchement unique)

Forme (le début de la
lettre phonétique)

- Longueur du ruban
étanche

Vide

Multifonctionnalité

Avant ['utilisation :

Initialement, la pompe a vide de I'emballeuse n'est pas remplie d'huile, donc avant 'utilisation,
il est nécessaire de verser de I'huile spéciale dans le systéme. Chaque emballeuse est livrée
avec une petite bouteille de I'huile nécessaire. Il est nécessaire de verser I'huile jusqu'au niveau
du limiteur (bande avec l'inscription MAX). L'huile Vacuum Pump Oil 100 est utilisée pour la
pompe a vide.

Procédure d'utilisation

1.

2.

Connectez la source d'alimentation, sélectionnez le paquet pour l'emballage sous vide
selon les exigences.

Réglez la température et le temps de thermoscellage, ainsi que la contrainte de
thermoscellage pour un fonctionnement a haute ou basse vitesse. Réglez doucement le
temps de thermoscellage du plus court au plus long, pour obtenir 1'étanchéité du ruban et
éviter sa fonte et le froissement. La modulation d'amplitude ne doit pas étre trop
importante pour éviter la surchauffe et l'inflammation du matériau revétu de téflon (joint
d'étanchéité) et d'autres éléments.

Le temps de pompage d‘air doit répondre aux exigences d'emballage et aux indications du
manométre a vide. Lors d'emballage des produits humides ou ayant d'autres propriétés
particulieres, il est nécessaire de prolonger le temps de pompage d'air jusqu'a ce que la
fleche du manométre n'atteigne 0,1 Mpa pour obtenir un effet optimal. Le temps maximal
- 99 secondes (il est important de prendre en considération les conditions pratiques).
Placez le paquet d'emballage dans la chambre a vide ; le dessus du paquet doit étre mis
sur le cadre chauffant sous une forme redressée et fixé par un fixateur en fil d'acier.

Apres avoir effectué les actions ci-dessus, vous pouvez commencer a travailler. Appuyez
sur le couvercle de la machine, aprés quoi l'interrupteur déclenchera automatiquement et
en méme temps les actions suivantes sont effectuées:

9) le générateur de la pompe a vide se met en marche ;

10) le couvercle de la machine se ferme, ce qui crée un milieu étanche a l'air. La pompe
commence a évacuer l'air de la chambre de fonctionnement, le milieu forme une pression
de vide, et le relais, qui contrdle le temps de pompage, commence a décompter le temps.
Lorsque l'heure spécifiée (ou le degré de vide) est atteinte, le relais de temps donne un
signal et en méme temps les actions suivantes sont effectuées:

13)l'alimentation de la pompe a vide se désactive, la pompe cesse de fonctionner, et
I'électrovanne de contrdle (I'¢lectrovanne d'isolation) se ferme pour maintenir le degré de
vide souhaité dans le milieu ;
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14) le relais de temps est chauffé pour créer un courant et le faire passer a travers le circuit
de chauffage, le ruban de chrome-nickel chauffe et scelle le paquet ;

15)1la vanne d'étanchéité électromagnétique déclenche et se connecte a l'espace externe,
l'air atmosphérique est fourni a I'élément gazeux, 1'élément gazeux se dilate, de sorte que
le cadre chauffant presse le dessus du paquet, le scelle et appose un timbre avec une date.
Apres l'achévement du fonctionnement du relais de temps, le circuit de I'électrovanne
d'évacuation d'air est activée, 1'électricité circule vers I'électrovanne, 1'électrovanne
s'ouvre et 1'air atmosphérique entre dans la chambre de fonctionnement. La température
maximale diminue graduellement. Lorsque la pression dair dans la chambre de
fonctionnement et la pression de l'air ambiant s'égalisent, le couvercle de la machine a
vide s'ouvre automatiquement, l'interrupteur de fin de course revient a sa position initiale
et la procédure d'emballage se termine.

Appuyez sur le
couvercle de
l'équipement

(Gazage)
—_— Ev_acuatlon e (> Chaurffer le ruban | —> Refroidissement Lle couvercle
air scellé s'ouvre

automatiquement

Procédure de fonctionnement de la machine a vide

Information supplémentaire

Un c6té de la bande de caoutchouc de silicone est situé a travers le plan du couvercle, et
l'autre peut servir a installer des objets et a imprimer des étiquettes.

Pendant le fonctionnement, appuyez sur le bouton d'arrét d'urgence pour éteindre la
immédiatement; cela faisant, le couvercle de la machine s'ouvrira
automatiquement.

Si la machine n'est pas utilisée, l'alimentation (source commune externe) doit étre

La superficie de la section du fil d'alimentation externe doit étre supérieure a celle du fil
d'alimentation interne.

1.
2.
machine
3.
désactivée.
4,
5.
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Si le lieu de fonctionnement de la machine se trouve a une hauteur considérable, la
pression atmosphérique de I'environnement diminuera, et la lecture du manométre a vide
diminuera en conséquence (voir tableau).

Hauteur (m) Pression atmosphérique (mm Degré du vide (MPa)
Hg)

0 760 0,101
200 742,15 0,099
400 724,64 0,097
600 707,47 0,094
800 690,63 0,092
1000 671,11 0,090
2000 596,25 0,079
3000 525,87 0,070

4000 467,40 0,062
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6. En cas d'utilisation pendant plus de 10 heures par jour ou en été, il est nécessaire de
prendre des mesures pour refroidir artificiellement la pompe a vide, en la retirant de la
machine pour la maintenir en bon état de fonctionnement.

il ™

Chambre a vide

il

Manometre a vide

J\qu

Electrovanne
= 5

g

Z] d'étanchement

T

L

¥ | N0

8z

—

Electrovanne d'isolation
P10

Vanne électromagnétique

q) 6 de sortie

T d'air
Y| o

Pompe a vide

Analyse et dépannage
Pannes et réparation du systéme a vide

7-1

Femerlonds
 dimarrage

Panne

Cause

Remeéde

La pompe n'est pas encore

La pompe a vide n'évacue démarrée.

pas l'air.

Voir le tableau 7-3 pour
plus de détails

Le couvercle de la chambre a

Appuyer avec force
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vide n'est pas fermé.

Le relais de temps de la pompe a
vide est endommagg.

Remplacer

La vanne connectant la pompe et
la chambre a vide n'est pas
activée.

Voir le tableau 7-2 pour
plus de détails

Dans la chambre a vide, il
n'est pas possible de fournir
le degré maximum de vide.

La pompe ne peut pas atteindre
le degré de vide maximal.

Voir le tableau 7-3 pour
plus de détails

Fuite dans le tuyau. Remplacer
Raccord de tuyau est desserré. Serrer
Fuite d'un petit élément de gaz.

Lfa joint de la chambre a V{de est Remplacer
défectueux ou endommaggé.

Le panneau supérieur de la

chambre a vide est placé de Aligner

manicre inégale.

L'¢lectrovanne fuit (I'air pénétre
dans la vanne principale ou dans
la vanne d'entrée d'air).

Voir le tableau 7-2 pour
plus de détails

Le temps de pompage dair est
insuffisant.

Augmenter

Le couvercle de la chambre
a vide ne s'ouvre pas et 'air
ne pénétre pas dans la
chambre de
fonctionnement.

L'¢lectrovanne de prise d'air
n'est pas activée.

Voir le tableau 7-2 pour
plus de détails

Le degré de vide dans la
chambre a vide est normal,
mais dans ce cas l'air reste
dans le paquet.

Le réglage du thermoscellage est
incorrect et la distance est trop
courte.

Réparez pour régler la
position initiale.

7-2

Panne et réparation

de I'électrovanne a vide

Panne

Cause

Remeéde

Etanchement de mauvaise
qualité.

La saleté est entrée dans la zone
d'étanchéité.

Eliminer

La surface d'étanchement est
endommagée.

Réparer ou remplacer

Les ¢léments de connexion pour

I'étanchement sont endommagés. Remplacer
Le contact de fil est défectueux.
Le fusible est brtilé. Remplacer
Le démarrage et l'arrét ne La diode de commutation en Remplacer
sont pas réglables ou silicium est endommaggée.
impossibles. La bobine est briilée. Remplacer
L'élément de fixation élévatoire
Remplacer

est contaminé.
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Le ressort rouillé ou cassé
provoque un blocage.

Remplacer

Tension d'alimentation trop
basse.

7-3

Pannes et réparation de la pompe a vide monophasée avec les pales rotatives

Panne

Cause

Remeéde

La pompe ne peut pas
atteindre le degré de
vide maximal spécifié.

L'huile de graissage est
gachée.

Apres avoir remplacé l'huile,
réinstallez le degré maximal de
vide

I n'y a pas assez d'huile dans
le réservoir.

Ajouter I'huile jusqu'au niveau
spécifié.

Fuite dans le tuyau d'huile.

Remplacer ou démonter le tuyau
d'huile.

L'étanchéité de la buse
d'aspiration est brisée.

Vérifiez 1'étanchéité de la buse
et le lieu de raccordement pour
éliminer la fuite.

Le filtre a tamis de la vanne
d'entrée d'air est bouché.

Nettoyer le filtre a tamis de la
vanne d'entrée d'air.

Le volet de la vanne d'entrée
d'air se bloque.

Vérifier si la vanne d'entrée d'air
fonctionne librement.

Fuite dans le joint d'huile.

Remplacer le joint d'huile.

La pale est incurvée, la
surface de l'auge est inégale.

Remplacer la pale.

Usure interne.

Remplacer la pi¢ce usée ou
régler la machine.

La pompe ne démarre
pas.

La tension n'est pas assez
élevé ou le fusible est briilé.

Vérifier la tension et le fusible.

La pompe ou le moteur se
grippent.

Retirer le couvercle du
ventilateur, essayer de tourner le
moteur manuellement, puis
déterminer la cause du grippage.

Le courant de démarrage
ou de fonctionnement de
la pompe est trop élevé.

Le réservoir est plein d'huile
ou la marque d'huile ne
convient pas.

Vérifier le niveau et la marque
d'huile.

En raison de la basse
température, I'huile de
lubrification est devenue trop
visqueuse.

Remplacer par une huile de
viscosité inférieure. A une
température ambiante inférieure
a5 °C, avant le démarrage il est
nécessaire de réchauffer I'huile.

Le filtre d'évacuation est
bouché.

Nettoyer ou remplacer le filtre.

La température de la
pompe fonctionnant est

Excédent ou manque d'huile
lubrifiante.

Vérifier et régler le niveau
d'huile.
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trop élevée.

Dégagement de la chaleur
perturbé.

Vérifier les ailettes de
I'échangeur thermique de la
pompe et du moteur pour
corriger la ventilation.

La pompe se grippe
pendant le
fonctionnement.

La pompe a tourné pendant
longtemps dans la direction
opposeée.

Corriger la direction de rotation
et effectuer un contréle général
de la pompe.

La pale est cassée ou
incurvée.

Vérifier et remplacer la pale.

Il n'y a pas d'huile sur la
surface de friction.

Lubrifier le tuyau d'huile et
vérifier le jeu pour déterminer la
cause du manque d'huile.

Bruit inhabituel pendant
le fonctionnement de la
pompe.

Les piéces d'entrainement sont
usées ou desserrées.

Trouver la zone défectueuse et
la réparer en temps opportun.

La fumée ou les gouttes
d'huile sortent de
I'orifice de ventilation.

Le réservoir d'huile est plein.

Vidanger l'excés d'huile.

Le filtre d'évacuation est
installé incorrectement ou
endommagé.

Vérifier ou remplacer le filtre
d'évacuation.

Le filtre d'évacuation est
bouché.

Nettoyer ou remplacer le filtre.

7-4 Pannes et réparation du dispositif de thermoscellage
Panne Cause Reméde
Le régulateur du dispositif de
thermoscellage n'est pas réglé sur la position
appropriée.
Le fusible de thermoscellage est brilé. Remplacer
Le ruban électrothermique est rompu. Remplacer

Le thermoscellage

Court-circuit du ruban électrothermique.

est impossible.

Le contacteur d'étanchéité est défectueux.

L'¢lectrovanne du petit ¢lément de gaz ne
fonctionne pas.

Voir le tableau 7-2

Le ruban étanche s'est grippé et ne bouge
pas.

La ligne
d'étanchement du
paquet est inégale.

Le ruban électrothermique est lache.

Serrer le ruban

La surface du joint

pression  de

insuffisante.

thermoscellage  est

étanche n'est pas
plate.

Il ny a pas assez de temps pour le
refroidissement.

Augmenter le temps

Le lieu d'étanchement est contaminé.

ny a pas assez de

I'étanchement.

temps

pour Régler

Etanchéité instable.

Vous avez sélectionné la tension incorrecte
du thermoscellage.

Régler le moteur

Changement de la tension dans le réseau.

Régler le moteur
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Pression de thermoscellage insuffisante :

1.Une trop longue aération augmente
excessivement la pression dans la
chambre a vide.

2.Le ruban étanche s'est grippé et ne peut | Régler
pas bouger librement. Voir le tableau 7-2

3.La vanne du petit élément de gaz ne
s'active pas librement.

4.Le petit élément de gaz ou ses tuyaux
fuient.

Le revétement en téflon est contaminé ou

. Remplacer
endommagé.

Mauvaise qualité des paquets.

Le paquet explose
lorsque I'air est

Un positionnement incorrect du ruban
étanche et une distance trop courte

. . T ) Régler la position a
conduisent & une sortie irrégulicre de 1'air, ce & P

complétement . . . o e l'aide de réparation.
evacué qui crée la pression a l'intérieur de

' I'emballage.
Remarques : 1. Les instructions sont fournies seulement a titre de renseignement. En cas

de détection de non-conformité, contactez le département technique de
notre société.

Les instructions supplémentaires pour les différents mécanismes
individuels, qui font partie des modeles mentionnés ci-dessus, sont
absentes.

Les indications supplémentaires pour une structure améliorée sont
absentes.
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V. Ulteriori informazioni

VI.  Analisi e risoluzione dei problemi

A Assicurarsi che il collegamento a terra di protezione sia correttamente inserito
prima dell'uso!

Utilizzo e caratteristiche
Utilizzo:

La serie di macchine sigillatrici sottovuoto, prodotte con il marchio della nostra azienda,
presenta una serie di vantaggi, consistenti in alta funzionalita, facilita d'uso, manutenzione
conveniente, una vasta gamma di applicazioni ecc. Usano materiali di imballaggio morbidi
(pellicole composite, anche con I'aggiunta di fogli di alluminio, ecc.). Consentono I'imballaggio
in confezioni sotto vuoto di formati solidi, liquidi, in polvere e in pasta: prodotti alimentari,
frutta, semi, profumi, medicinali, prodotti chimici, prodotti elettronici, strumenti di precisione e
strumenti di misura, metalli preziosi rari, ecc. in un imballaggio sottovuoto, compreso il
riempimento della confezione con gas inerte. | prodotti imballati con tali macchine sono
protetti da ossidazione, muffe, tarme, marciume e umidita e sono garantiti per conservare alta
qualita e freschezza, cosa che consente di aumentare la durata della loro conservazione.
Caratteristiche:

1. Questa macchina ¢ di semplice utilizzo. L'intero processo ¢ controllato
automaticamente, dalla pressione sul coperchio della macchina di estrazione dell'aria, dal
riscaldamento del nastro sigillante, dalla stampa dell'etichetta, dal raffreddamento, dal
riempimento del gas fino all'apertura del coperchio della macchina.

2. Una vasta gamma di regolazioni della temperatura e tempi di sigillatura serve al
confezionamento di materiali diversi.

3. 1l pannello di controllo ¢ dotato di un pulsante di arresto di emergenza, che consente
di interrompere il processo di confezionamento in caso di danni ai prodotti da imballare mentre
I'aria viene estratta.

Elenco pezzi:

Bottiglietta con olio (350 ml) - 1 pz
Chiave inglese - 3 pz

Giravite - 1 pz

Esaedro - 3 pz

Anello di tenuta - 1 pz

~N OO0t wWwww

g E
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Modelli, caratteristiche tecniche e parametri tecnici

DZ- XXX XX X —
Numero di nastri
sigillanti
(non specificato per
sigillatura singola)

Forma (inizio della
lettera fonetica)

Lunghezza del nastro
sigillante

Vuoto

Multifunzionalita

Prima dell'utilizzo:

Inizialmente, la pompa del vuoto della sigillatrice non ¢ piena di olio, quindi prima di

utilizzarla, € necessario versare olio speciale nel sistema. Viene fornita con ogni confezione

una bottiglietta con I'olio necessario. E necessario versare I'olio al livello del limitatore (striscia

con la scritta MAX). Nella pompa per il vuoto viene utilizzato olio Vacuum Pump Oil 100.

Ordine di utilizzo

1. Collegare la fonte di alimentazione, selezionare la confezione per I'imballaggio sottovuoto
in base alle esigenze.

2. Regolare la temperatura e il tempo di termosigillatura, nonché la tensione di
termosigillatura per il funzionamento ad alta o bassa velocita. Regola delicatamente il
tempo di termosigillatura dal piu breve al piu lungo, per ottenere la sigillatura del nastro
ed evitare scioglimenti e grinze. La modulazione di ampiezza non deve essere troppo
grande per evitare il surriscaldamento e l'accensione del materiale rivestito di teflon
(guarnizione sigillante) e di altri elementi.

3. 1l tempo di estrazione dell'aria deve soddisfare i requisiti di imballaggio e le indicazioni
del vacuometro. Quando si confezionano prodotti bagnati o con altre proprieta speciali, ¢
necessario prolungare il tempo di estrazione dell'aria fino a quando il manometro non
raggiunge 0,1 MPa per ottenere l'effetto migliore; il tempo massimo ¢ 99 secondi (¢
importante tenerne conto, tenendo conto delle condizioni pratiche).

4.  Mettere la confezione da imballare nella camera a vuoto; bisogna posizionare la parte
superiore del pacchetto dritta sul telaio di riscaldamento e fissare con un fissatore di filo
d'acciaio.

5. Dopo aver eseguito le suddette azioni, si puo iniziare a lavorare. Premere il coperchio
della macchina, dopodiché l'interruttore funzionera automaticamente e allo stesso tempo
verranno eseguite le seguenti azioni:
11)si accende il generatore della pompa del vuoto;

12) il coperchio della macchina si chiude, creando un ambiente ermetico. La pompa inizia
a estrarre aria dalla camera di lavoro, si forma una depressione nell'ambiente e il relé che
controlla il tempo di pompaggio inizia il conto alla rovescia.

6. Quando viene raggiunto il tempo specificato (o il grado di vuoto), il rele del tempo
fornisce un segnale e allo stesso tempo vengono eseguite le azioni seguenti:

16) l'alimentazione della pompa del vuoto viene disattivata, la pompa smette di funzionare
e la valvola di controllo (elettrovalvola di isolamento) si chiude per mantenere il grado di
vuoto desiderato nell'ambiente;
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17)il relé del tempo si riscalda per creare una corrente e passare attraverso il circuito di
riscaldamento, il nastro di nichel cromato si riscalda e sigilla il pacchetto;

18)viene attivata una valvola elettromagnetica sigillante che si collega con lI'ambiente
esterno, l'aria atmosferica giunge all'elemento gassoso, I'elemento gassoso si espande, e in
tal modo il telaio riscaldante preme la parte superiore del sacchetto, lo sigilla e appone un
timbro con una data.

7. Dopo il completamento del funzionamento del rele del tempo, il -circuito
dell'elettrovalvola di uscita dell'aria viene acceso, 'elettricita fluisce verso l'elettrovalvola,
la valvola si apre e l'aria atmosferica entra nella camera di lavoro. La temperatura
massima si abbassa gradualmente. Quando la pressione dell'aria nella camera di lavoro e
la pressione dell'aria ambientale sono uguali, il coperchio della macchina del vuoto si apre
automaticamente, il finecorsa torna nella posizione originale e la procedura di
imballaggio ¢ completata.

Premere verso (Gassazione)
Iclot[))atlesrf:%ilé —> Evalc ugzione Riscaldqrg il —> Raffreddamento —> Lgacgfffir:: Is(: gs::ea
dell'attrezzatur elfaria nastro sigillato automaticamente
a

Procedura operativa della macchina a vuoto

Ulteriori informazioni

1.

2.
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Un lato della striscia di gomma siliconica si trova sul piano del coperchio e l'altro puo
servire per mettere oggetti e stampare etichette.

Durante il funzionamento, premere il pulsante di arresto di emergenza per spegnere
immediatamente la macchina; il coperchio della macchina si aprira automaticamente.

Se la macchina non ¢ in uso, l'alimentazione (fonte comune esterna) deve essere
disattivata.

L'area della sezione trasversale del cavo di alimentazione esterna deve essere maggiore di
quella del cavo di alimentazione interno.

Se il luogo di funzionamento della macchina si trova ad un‘altezza considerevole, la
pressione atmosferica dell'ambiente diminuira e l'indicatore del manometro del vuoto
diminuira di conseguenza (vedere la tabella).

Altezza (m) Pressione atmosferica (mm Hg) | Grado di vuoto (MPa)

0 760 0,101
200 742,15 0,099
400 724,64 0,097
600 707,47 0,094
800 690,63 0,092
1000 671,11 0,090
2000 596,25 0,079
3000 525,87 0,070
4000 467,40 0,062
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6. Quando si opera per piu di 10 ore al giorno o in estate, ¢ necessario prendere misure per

raffreddare artificialmente la pompa del vuoto, rimuovendola dalla macchina per
mantenerla funzionante.

g e,

L
| [E—
r Camera a vuoto ﬂ
Vacuometro
P4
Valvola
* B elettromagnetica per / \ ﬂ
A oy 8 B
- la sigillatura l

Cp 1 0 Valvola elettromagnetica

Pompa per vuoto
di isolamento

Cp 6 Elettromagnetica
1 =2 2 valvola di

sfiato aria

Analisi e risoluzione dei problemi
7-1 Malfunzionamenti e riparazione del sistema del vuoto

Guasto Causa Metodo di correzione

Vedere la tabella 7-3 per i

La pompa non ¢ ancora partita. dettagli.

Il coperchio della camera a
vuoto non € chiuso.

Rele del tempo della pompa del
vuoto danneggiato.

La valvola che collega la pompa
alla camera del vuoto non ¢
inserita.

Premere con forza
La pompa del vuoto non
pompa aria.

Sostituire

Vedere la tabella 7-2 per i
dettagli.
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La pompa non puo raggiungere

Vedere la tabella 7-3 per i

Nella camera a vuoto non €

possibile fornire il massimo
grado di vuoto.

il massimo grado di vuoto. dettagli.
Perdita nel tubo flessibile. Sostituire
Connessione flessibile allentata. | Serrare
Perdita dell'elemento gassoso

minore.

La tenuta della camera del vuoto -
< . Sostituire
¢ difettosa o danneggiata.

Il pannello superiore della Allineare

camera a vuoto non ¢ allineato.

Perdita dell'elettrovalvola (l'aria
entra nella valvola del tubo
principale o nella valvola di
ingresso).

Vedere la tabella 7-2 per i
dettagli.

Il tempo non ¢ sufficiente per il
pompaggio dell'aria.

Aumentarlo

Il coperchio della camera a
vuoto non si apre e l'aria
non entra nella camera di
lavoro.

L'elettrovalvola di sfiato dell'aria
non ¢ inserita.

Vedere la tabella 7-2 per i
dettagli.

Il grado di vuoto nella
camera del vuoto €
normale, ma nonostante
questo l'aria rimane nel
pacchetto.

Impostazione della
termosigillatura errata e distanza
troppo breve.

Ripararla per regolare la
posizione di partenza.

7-2 Malfunzionamento

e riparazione della valvola elettromagnetica del vuoto

Guasto

Causa

Metodo di correzione

E entrato sporco nell'area di
tenuta.

Rimuoverlo

Sigillatura di bassa qualita.

La superficie di sigillatura ¢
danneggiata.

Riparare o sostituire

Connettori in gomma per la

L L Sostituire
sigillatura danneggiati.
11 contatto del cavo ¢ difettoso.
11 fusibile ¢ saltato. Sostituire
Il diodo di commutazione al -
e . Sostituire
silicio ¢ danneggiato.
Awvio e arresto non Awvvolgimento bruciato. Sostituire
regolabili o impossibili. ' i fi i -
egolabili o impossib L'elemento di flssagglo Sostituire
sollevamento ¢ sporco.
Una molla arrugginita o rotta Sostituire

provoca un blocco.

Tensione troppo bassa.

7-3
rotanti

Malfunzionamenti e riparazione della pompa per vuoto monofase con lame

Guasto |

Causa |

Metodo di correzione
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La pompa non consente
di raggiungere il
massimo grado di vuoto
specificato.

L'olio lubrificante € rovinato.

Sostituire I'olio e impostare
nuovamente il massimo livello di
Vuoto

Olio insufficiente nel
serbatoio.

Aggiungere olio fino al livello
stabilito.

Perdita nel flessibile per l'olio.

Sostituire o smontare il tubo
flessibile dell'olio.

La tenuta del tubo di
aspirazione ¢ rotta.

Controllare la tenuta del tubo e la
giunzione per evitare perdite.

Il filtro a rete della valvola di
ingresso dell'aria ¢ ostruito.

Pulire il filtro a rete della valvola
di ingresso dell'aria.

L'otturatore della valvola di
aspirazione dell'aria si
inceppa.

Verificare se la valvola di
aspirazione dell'aria funziona
liberamente.

Perdita nel paraolio.

Sostituire il paraolio.

La lama ¢ curvata, la
superficie del canale non ¢
uniforme.

Sostituire la lama.

Usura interna.

Sostituire la parte usurata o
regolare la macchina.

La pompa non parte.

Tensione insufficiente o
fusibile bruciato.

Controllare la tensione e il
fusibile.

La pompa o il motore si
inceppano.

Rimuovere il coperchio della
ventola, provare a girare
manualmente il motore, quindi
determinare la causa del

grippaggio.

La corrente di
avviamento o di
funzionamento della
pompa ¢ troppo alta.

Il serbatoio ¢ pieno di olio o il
tipo di olio non ¢ adatto.

Verificare livello e tipo di olio.

A causa della bassa
temperatura, I'olio lubrificante
¢ diventato troppo Viscoso.

Sostituire con un olio di viscosita
inferiore. Ad una temperatura
ambiente inferiore a 5 ° C,
preriscaldare l'olio prima di
iniziare.

11 filtro di scarico ¢ intasato.

Pulire o sostituire il filtro.

La temperatura della
pompa di lavoro ¢ troppo
alta.

Eccesso 0 mancanza di olio
lubrificante.

Controllare e regolare il livello
dell'olio.

La dissipazione di calore ¢
guasta.

Controllare le alette del radiatore
pompa e motore per correggere
la ventilazione.

La popa si inceppa
durante il lavoro.

La pompa ha ruotato nella
direzione opposta per molto
tempo.

Correggere il senso di rotazione
ed eseguire un controllo generale
della pompa.

La lama é rotta o ritorta.

Controllare e sostituire la lama.
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Non ¢'¢ olio sulla superficie
d'attrito.

Lubrificare il tubo dell'olio e
controllare il gioco per
determinare la causa della
mancanza di olio.

Rumore insolito durante

il funzionamento della
pompa.

Parti di conduttura sono
usurate o non ben collegate.

Trovare l'area difettosa e
ripararla tempestivamente.

Dall'apertura di
ventilazione escono
fumo o gocce d'olio.

11 serbatoio dell'olio ¢ pieno.

Scaricare l'olio superfluo.

11 filtro di scarico ¢ installato

in modo errato o danneggiato. | scarico.

Controllare o sostituire il filtro di

11 filtro di scarico ¢ intasato.

Pulire o sostituire il filtro.

7-4

Guasti e riparazioni del dispositivo di termosigillatura

Guasto

Causa

Metodo di correzione

Termosigillatura
impossibile

Il regolatore della termosigillatura non ¢
installato nella posizione corrispondente.

11 fusibile della termosigillatura ¢ saltato.

Sostituire

Il nastro elettrotermico € rotto.

Sostituire

Cortocircuito del nastro elettrotermico.

Il contattore di tenuta € difettoso.

L'elettrovalvola  dell'elemento
minore non funziona.

gassoso

Vedere la tabella 7-2

Il nastro sigillante ¢ bloccato e non si
muoVve.

La linea di sigillatura
del pacchetto non ¢
uniforme.

11 nastro elettrotermico € allentato.

Stringere il nastro

La superficie della
giunzione di tenuta
non ¢ piatta.

Pressione insufficiente della

termosigillatura.

Tempo insufficiente per il raffreddamento.

Aumentare il tempo

Sigillatura instabile

11 luogo di sigillatura & sporco.

Tempo insufficiente per la sigillatura.

Regolare

E stata selezionata una tensione errata della
termosigillatura.

Regolare il motore

Cambio della tensione nella rete.

Regolare il motore

Pressione insufficiente della

termosigillatura:

1.Un'aerazione troppo prolungata aumenta
eccessivamente la pressione nella camera
del vuoto.

2.11 nastro sigillante ¢ bloccato e non riesce
a muoversi liberamente.

3.La valvola dell'elemento gassoso minore
non si inserisce liberamente.

4.L'elemento gassoso minore o i suoi tubi

perdono.

Regolare
Vedere la tabella 7-2

Il rivestimento in teflon €& sporco o

Sostituire
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danneggiato.

Bassa qualita dei pacchetti.

La confezione si
rompe quando l'aria
viene completamente
estratta.

Il posizionamento errato del nastro
sigillante e wuna distanza troppo breve
portano a una fuoriuscita dell'aria non
uniforme, che crea pressione all'interno
della confezione.

Regolare la posizione
mediante riparazione.

Note: 1. Le istruzioni sono fornite solo come riferimento. In caso di discrepanze,
contattare il dipartimento tecnico della nostra azienda.

2. Ulteriori istruzioni per i vari meccanismi individuali che compongono i

suddetti modelli non sono disponibili.

3. Non vi sono ulteriori indicazioni per la versione migliorata.
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A Pirms sakt lietoSanu parliecinieties vai aizsardzibas zem&jums ir piesleégts
pareizi!

Ekspluatacija un raksturojumi
Ekspluatacija:

Zem miisu kompanijas markas izlaisto vakuuma iesainoSanas masinu serijai ir virkne
priekSrocibu, tostarp augsta funkcionalitate, ekspluatacijas vienkarsiba, apkalpes &rtiba, plass
pielietoSanas lauks u.c. Tajas tiek pielietoti mikstie iesainoSanas materiali (kompozita pleve,
taja skaita papildinatas ar aluminija foliju u.c.). Tie lauj iesainot cietu, Skidru, pulverveidigu un
pastveidigu produkciju vakuuma iesainojuma: partikas produktus, auglus, seklas, aromatiskas
vielas, zales, kimisko produkciju, elektronikas izstradajumus, precizus instrumentus un
méraparatus, retus dargmetalus utml. vakuuma iesainojuma, taja skaita piepildot iesainojumu
ar inerto gazi. Ar $adu masinu iepakotie produkti ir pasargati no oksidésanas, pelgjuma, kodém,
puvuma un mitruma un garantéti saglaba augsto kvalitati un svaigumu, kas lauj pagarinat to
glabasanas laiku.

Raksturojumi:

1. Sis masinas ekspluatacija ir vienkara. Viss process no masinas vaka piespiesanas, lai
izlaistu gaisu, hermétiskas lentes sildiSanas, etikeSu drukaSanas, atdzes€Sanas, piepildiSanas ar
gazi un Iidz masinas vaka atversanai tiek kontrolets automatiski.

2. Plass temperatiiras un hermetizacijas laika regul€Sanas diapazons piemérots dazadu
materialu iesainoSanai.

3. Vadibas panelis ir aprikots ar avarijas apturé$anas pogu, piespiezot kuru var partraukt
iesainosanas procesu, ja gaisa atsikn&Sanas laika tiek konstatéti iesainojamas produkcijas
bojajumi.

Komplektums:

1. Pudelite ar ellu (350 ml) — 1 gb.

2. Uzgrieznu atsléga — 3 gb.

3. Skruvgriezis — 1 gb.

4. Seskantes atsléga — 3 gb.

5. Blivgjuma gredzens — 1 gh.

Modeli, tehniskie raksturojumi un tehniskie parametri
DZ XXX XXX

= ] Hermétisko lensu
daudzums
(netiek noradits pie
vienkartigas
- hermetizacijas)

Forma (fonetiska burta
sakums)

Hermétiskas lentes
garums

Vakuums

Daudzfunkcionalitate
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Pirms lietoSanas:

Sakotng&ji vakuuma iesainotajs nav iepildits ar ellu, tade] pirms lietoSanas sistema jaielej ella.
Komplekta ar katru iesainotaju ir neliela pudele ar vajadzigo ellu. Jaielej ella lidz
ierobezojuma Itmenim (stripa ar uzrakstu MAX). Vakuumstkni tiek lietota ella Vacuum Pump
Oil 100.

Ekspluatacijas kartiba

1.
2.

Pieslédziet barosanas avotu, izvélieties vakuuma paketi saskana ar izvirzitam prasibam.
Noregulgjiet ickausé$anas temperatiiru un laiku, ka ari ieckausé$anas spriegumu darbam
liela vai maza atruma. Pakapeniski noregulgjiet iekaus€sanas laiku, sakot no mazaka, lai
panaktu lentes iekaus€Sanas hermétiskumu un izvairitos no tas kuSanas un sakrokoSanas.
Amplitidas modulacijai nav jabiit parak lielai, lai nepielautu temperatiiras parsniegumu
un materiala ar teflona parklajumu (hermetiz&josas starplikas) un citu elementu
uzliesmoSanu.

Gaisa atstukn€Sanas laikam jaatbilst iepakojuma prasibam un vakuuma manometra
radijumiem. Iesainojot mitrus produktus vai produktus, kuriem ir citas Ipatn&jas ipasibas,
japagarina gaisa atsiikn€Sanas laiks 11dz bridim, kad manometra raditajs sasniegs 0,1 MPa,
lai sasniegtu optimalo efektu; maksimalais laiks — 99 sekundes (svarigi iegaumét, nemot
vera praktiskus apstaklus).

Vakuuma kamera ievietojiet paketi iesainoSanai; paketes augsa izIidzinata veida jaizvieto
uz sildisanas ramja un japiestiprina ar térauda stieples fiksatoru.

P&c iepriekSmingtam darbibam var sakt darbu. Piespiediet maSinas vaku, tad slédzis
iedarbosies automatiski un vienlaicigi ar to tiks izpilditas §adas darbibas:

13) iesledzas vakuuma stikna generators;

14) aizvéras masinas vaks, ta nodrosinot gaisnecaurlaidigo vidi. Stknis sak atstikn&t gaisu
no darba kameras, vide veido vakuummetrisko spiedienu, bet atsikn&Sanas laika
kontrolgjoss relejs sak laika atskaiti.

Sasniedzot uzstadito laiku (vai vakuuma pakapi) laika relejs padod signalu un vienlaicigi
ar to tiek veiktas $adas darbibas:

19) vakuuma stikna baroSana tiek atslégta, siiknis partrauc savu darbibu, bet dro§ibas
varsts (izolgjoSs elektromagnétiskais varsts) slédzas, lai uzturétu vajadzigo vakuuma
pakapi vidg;

20) laika relejs tiek sildits, lai veidotos strava, kura tiks laista cauri sildiSanas konttiram,
hromnikela lente tiek sildita un aizIime paketi;

21) nostrada elektromagnétiskais hermetiz&joss varsts, kas ir savienots ar apkart&jo telpu,
atmosferas gaiss nonak pie gazes elementa, gazes elements paplaSinas, pateicoties kam
sildiSanas ramis piespiez paketes augsu, aizIime to ciet un uzliek spiedogu ar datumu.

Pec laika releja darba beigSanas ieslédzas elektromagnétiska gaisa izlaiSanas ké&de,
elektriba nonak pie elektromagn@tiska varsta, varsts atvéras un atmosfeéras gaiss nonak
darba kamera. Maksimala temperatiira pakapeniski pazeminas. Kad darba kameras un
apkart€ja gaisa spiediens izlidzinas, vakuuma masinas vaks atveras, gala slédzis atgriezas
izejas stavokli, un iesainoSanas procediira beidzas.

Nospiediet
masinas > Gaisa evakuacija
parsegu

(Gazesana)
S‘legEas lentes > Atdzesstana > I;kanas_parsegs
sildisana tiek atverts
automatiski

Vakuuma masinas darbibas kartiba
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Papildu informacija

1.

2.
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Silikona gumijas joslas viena puse tiek izvietota Sk&rsam vaka virsmai, bet uz citas var
likt prickSmetus un drukat etiketes.

Arkartgjas masinas izslégSanai darbibas laika piespiediet avarijas apturéSanas pogu; tad
masinas vaks atversies automatiski.

Ja masina netiek lietota, tad baroSana (kopgjais ar¢jais avots) ir jaatslédz.

BaroSanas aréja vada Skeérsgriezuma laukumam jabit lielakam neka padeves ieks€jam
vadam.

Ja masinas ekspluatacijas vieta atrodas ievérojama augstuma, tad apkartgjas vides
atmosferas spiediens pazeminasiet, un vakuuma manometra raditaji attiecigi mazinasies

(sk. tabulu).
Augstums (m) Atmosferas spiediens (dz. st. Vakuuma pakape

mm.) (MPa)

0 760 0,101

200 742,15 0,099

400 724,64 0,097

600 707,47 0,094

800 690,63 0,092

1000 671,11 0,090
2000 596,25 0,079
3000 525,87 0,070
4000 467,40 0,062

Pie ekspluatacijas virs 10 stundam diena vai vasaras laika javeic pasakumi vakuuma
stikna maksligai dzesesanai, izvelkot to no masinas, lai uzturétu to darba stavoklt.

e .

[
Vakuuma kamera | l i

Vakuuma manometrs

@qm

_ Elektromagnétiskais / \ ﬂ
+ ﬂvﬁrsts hermetizacijai E

R o
T

@ 1 0 Elektromagnétiskais .
izol€joss varsts Vakuuma stiknis

I ¢ 6 Elektromagnetiskaip @
5 2 varsts
' D gaisa izlaiSanai '

T




Analize un traucéjumu novérsana
7-1 Traucéjumi un vakuuma sistémas remonts

LV

Traucéjums

lemesls

Labog$anas veids

Vakuuma siiknis neatsiikné

gaisu.

Suknis nav palaists.

Sikak sk. tabulu 7-3

Vakuuma kameras vaks nav
slegts

Piespiest ar speku

Vakuuma siikna laika relejs ir
bojats.

Nomainit

Varsts, kur$ savieno sukni ar
vakuuma kameru, nav ieslégts

Sikak sk. tabulu 7-2

Vakuuma kamera nevar
nodroS§inat maksimalo

vakuuma pakapi.

Stiknis nelauj sasniegt
maksimalo vakuuma pakapi.

Sikak sk. tabulu 7-3

Stce §litené. Nomainit

Vajs slatenes savienojums. Pievilkt

Maza gazes elementa siice

Bojats vakuuma kameras .
g Nomainit

blivetajs

Vakuuma kameras augsgjais Izlidzinat

panelis ir novietots nelidzeni.

Elektromagnétiska varsta siice
(galvenas §litenes varsta vai
iepliides varsta ienak gaiss)

Sikak sk. tabulu 7-2

Gaisa atsiiknéSanai nepietiek
laika

Palielinat

Vakuuma kameras vaks
neveras vala, pie tam gaiss
neienak darba kameéra

Nav ieslégts elektromagnétiskais
gaisa nonemsanas varsts.

Sikak sk. tabulu 7-2

Vakuuma pakape vakuuma
kamera ir normala, tom&r

paket@ paliek gaiss.

Iekaus&sanas ierice nepareizi
uzstadita un ir parak mazs
attalums.

Veiciet remontu, lai
noregulétu izejas stavokli.

7-2 Elektromagnétiska vakuuma varsta traucéjumi un remonts
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Traucéjums

lemesls

Labog$anas veids

Nekvalitativa hermetizacija

Hermetizacijas lauka nonacis
netirums.

Aizvakt

Bojata hermetiz&josa virsma.

Izremontét vai nomainit

Bojati gumijas savienojuma

. o . Nomainit
elementi hermetizacijai.
Vada kontakts ir bojats.
Drosinatajs ir sadedzis. Nomainit
Krama parslédzgjdiode ir bojata. | Nomainit
- Aptinums ir sadedzis. Nomainit
Iedarbinasana un — -
. _. Stiprinajuma pacelamais -
apturé€Sana nav regul&jamas . - Nomainit
. N elements ir netirs.
vai nav iespgjamas. —— -
Sariis€jusas vai salauztas
atsperes ir par iemeslu Nomainit

blok&sanai.

Parak zems spriegums.

7-3
remonts

Vienfazes sprieguma vakuumsiikna ar rotéjosam lapstinam traucéjumi un

Traucéjums

lemesls

LaboSanas veids

Ziezella ir bojata.

Nomainot ellu atkartoti iestatit
maksimalo vakuuma pakapi.

Rezervuara nepietiek ellas.

Pievienot e]lu lidz vajadzigam
Itmenim.

Stice ellas slatent.

Nomainit vai salikt no jauna
ellas $liteni.

Stiknis nelauj sasniegt

Tesuik$anas Tscaurules
hermetizacija ir bojata.

Parbaudiet Tscaurules
hermé&tiskumu un savienojuma
vietu, lai noveérstu sici.

iestatTto maksimalo
vakuuma pakapi.

Gaisa iepliides varsta sieta
filtrs ir piem&slots.

Notirit gaisa iepludes varsta sieta
filtru.

Gaisa iepluides varsta aizklajs
ir iespridis.

Parbaudit, vai gaisa ieplides
varsts darbojas brivi.

Ellas blivetaja stce.

Nomaintit ellas blivetaju.

Lapstina ir saliekta, teknes
virsma ir nelidzena.

Nomainit lapstinu.

Ieksgjs nodilums.

Nomainit nodilusu detalu vai
noregulét masinu.

Nav pietiekami augsts
spriegums vai droS§inatajs ir
sadedzis.

Parbaudit spriegumu un
droSinataju.

Suknis netiek
iedarbinats.

Stiknis vai motors ir iesprudis.

Nonemt ventilatora vaku,
pamg&ginat griezt motoru ar roku,
pec tam noteikt iespriiSanas
iemeslu.

Stkna iedarbinasanas vai
darba strava ir parak

Rezervuars ir parpildits ar ellu
vai nav piemerota ellas marka.

Parbaudit ellas Itmeni un marku.

52




LV

liela.

Zemas temperattras del
ziezella kluvusi parak siksta.

Nomainit pret mazaka sikstuma
ellu. Pie apkartgjas vides
temperattiras zemak par 5°C
pirms iedarbinaSanas sasildit
ellu.

Izplides filtrs ir piem&slots.

Notirit vai nomainit filtru.

Stradajosa siikna
temperatiira ir parak
augsta.

Ziezellas ir parak daudz vai
parak maz.

Parbaudit un noregulét ellas
limeni.

Siltuma izdaliSana ir traucéta.

Parbaudit stikna radiatora un
motora ribas, lai salabotu
ventilaciju.

Stiknis darbibas laika ir
iesprudis.

Stiknis ilglaicigi ir griezies
atpakalgaita.

Izlabot grieSanas virzienu un
veikt vispargjo stikna parbaudi.

Lapstina salauzta vai saliekta.

Parbaudit vai nomainit lapstinu.

Uz frikcijas virsmas nav ellas.

leziest ar ellu ellas Slateni un
parbaudit spraugu, lai noteiktu
ellas trikuma iemeslus.

Neraksturigs troksnis
stikna darbibas laika.

Piedzinas detalas ir nodiluSas
vai savienotas valigi.

Atrast bojato posmu un
savlaicigi saremontgt.

No ventilacijas cauruma

nak dami vai ellas
pilieni.

Ellas rezervuars ir parpildits.

Izliet lieko ellu.

Izpludes filtrs ir uzstadits
nepareizi vai bojats.

Salikt no jauna vai nomainit
izpludes filtru.

Izplides filtrs ir piem&slots.

Notirit vai nomainit filtru.

7-4

IekauséSanas ierices traucéjumi un remonts

Traucéjums

lemesls

LaboSanas veids

Iekausesanas ierices regulators nav uzstadits

attiecigaja pozicija.

Iekaus€sanas ierices droSinatajs sadedzis.

Nomainit

Elektrotermiska lente ir parrauta.

Nomainit

Iekausé$ana nav

Elektrotermiskas lentes Tssavienojums.

iesp&jama
Hermetizgjoss sledzis ir bojats.
Nedarbojas _maza  gazes elementa Sikak sk. tabulu 7-2
elektromagnétiskais varsts.
Hermétiska lente ir iesprudusi un nekustas.
Pak . . T
a eteg TR Elektrotermiska lente ir piestiprinata . .
hermetizacijas Iinija . Savilkt lenti.
. - neblivi.
ir nelidzena.
Y IekauséSanas ierices spiediens ir
Hermetizacijas Suve A
nepietiekoss.

nav plakana.

Dzesesanas laiks ir nepietiekoss.

Pagarinat laiku

Hermetizacija nav

Hermetizacijas vieta ir netira.
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stingra.

Hermetizacijas laiks ir nepietiekoss.

Noregulét

Iekaus€sanas ierices spriegums izvelets
nepareizi.

Noregulét motoru

Spriegums tikla ir mainigs.

Noregul&t motoru

Iekausgsanas ierices spiediens ir

nepietiekoss:

1.Parak ilgs vedinaSanas laiks parmerigi
paaugstina spiedienu vakuuma kamera.

2.Hermetiska lente ir iespriidusi un nevar
brivi kustgties.

3.Maza gazes elementa varsts neieslédzas
brivi.

4.Mazais gazes elements vai ta Slutenes tek.

Noregulét
Sikak sk. tabulu 7-2

Teflona parklajums ir netirs vai bojats.

Nomainit

Pakesu kvalitate ir zema.

Pakete spragst, kad
gaiss ir pilnigi

Hermétiskas lentes nepareiza izvietojuma
un parak Tsa attdluma del gaiss iziet
nevienm@rigi  un veido spiedienu

Noregulét stavokli
remontgjot.

izstkts. . . e
iepakojuma iekSpusg.
Piezimes: 1. Instrukcijas tiek dotas vienigi iepaziSanas noliikos. Ja atradisiet
neatbilstibu, griezieties miisu kompanijas tehniskaja nodala.
2. Papildu instrukciju atseviskiem mehanismiem, kuri ietilpst ieprieks
min&to modelu sastava, nav.
3. Papildu noradijumu konstrukcijas uzlabosanai nav.
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A Prie$ naudojimo pradzig jsitikinkite, jrenginys biity teisingai jjungtas prie
apsauginio jZeminimo!

Eksploatavimas ir charakteristikos
Eksploatavimas:

Vakuuminiy jpakavimo jrenginiy serija, leidziama misy bendrovés prekés zenklu,
pasizymi eil¢ pranasumy, susidedanéiy i§ daugelio funkcijy, juo paprasta naudotis, patogu
techniskai prizidiréti, placiai pritaikoma ir pan. Juose naudojamos minkstos pakavimo
medziagos (sudétiné plévele, jskaitant aliuminio folija ir kt.). Jos leidzia vakuuminiu bidu
ipakuoti kieta, skysta, miltelinés ir pastos konsistencijos produkcija: maisto produktus, vaisius,
séklas, aromatines medziagas, vaistus, cheming produkcija, elektroninius gaminius, $lifavimo
jrankius ir matavimo prietaisus, retus brangius metalus ir pan. vakuuminiu jpakavimu, jskaitant
pakuotés uzpildymg inertinémis dujomis. Tokiomis masinomis jpakuoti produktai apsaugoti
nuo oksidacijos, pelésio, kandziy, puvésio ir drégmés ir garantuotai i§saugoma auksta kokybé
ir §viezumas, tai padés padidinti jy saugojimo trukme.

Charakteristikos:

1. Sia magina lengva naudotis. Visas procesas nuo masinos dangé&io paspaudimo, kad
bty isleistas oras, hermetiskos juostos kaitinimo, etiketés priklijavimo, ausinimo, uzpildymo
dujomis ir iki mas§inos dangcio atidarymo, valdoma automatiskai.

2. Platus temperatiros ir hermetinimo laiko reguliavimo intervalas jpakavimui leidzia
naudoti jvairias medziagas.

3. Valdymo pulte sumontuotas avarinio sustabdymo mygtukas, kurj paspaudus
nutraukiamas jpakavimo procesas, nustacius pazeistg jpakavimo produkcijg, Salinant ora.
Komplektavimas:

1. Alyvos buteliukas (350 ml) — 1 vnt.

2. Verzliaraktis - 3 vnt.

3. Atsuktuvas - 1 vnt.

4. Sesiasienis - 3 vnt.

5. Sandarinimo ziedas - 1 vnt.

Modeliai, techninés charakteristikos ir techniniai parametrai
DZ- XXX XXX

Hermetinimo juostos
kiekis

(nenurodoma
vienariisSiam
hermetinimui)

Forma (fonetines raides
pradzia)

Hermetinimo juostos
ilgis

Vakuumas

Daugiafunkciskumas
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Pries naudojima:

I§ pradziy, jpakavimo jrenginio vakuuminis siurblys neuzpildytas alyva, todél prie§ naudojantis

juo, i sistema reikia jpilti specialaus aliejaus. [pakavimo jrenginio komplekte pridedamas

reikiamos alyvos buteliukas. Bitina jpilti alyvos iki apribojimo lygio (juostelé su ,, MAX*
zyma). Vakuuminiame siurblyje naudojamas ,,Vacuum Pump Oil 100* alyva.

Eksploatavimo tvarka

1.  Jjunkite maitinimo $altinj, iStraukite vakuuminés pakuotés paketa pagal pateiktus
reikalavimus.

2. Sureguliuokite termosujungimo temperatiira ir laika, taip pat termosujungimo jtampa
aukStam ar Zemam greiCiui. Tolygiai sureguliuokite termosujungimo laikg nuo
trumpiausio iki ilgiausio, kad pasiektuméte juostos hermetiskumg ir iSvengtuméte jos
lydymosi ir rauk$léjimosi. Amplitudinis moduliavimas neturi biiti per didelis, kad
temperatiira nebiity padidinta ir neuzsiliepsnoty teflonu padengta medziaga (hermetiski
tarpikliai) ir kiti elementai.

3. Oro iSpumpavimo trukmé atitinka jpakavimo reikalavimus ir vakuuminio manometro
rodmenis. Pakuojant drégnus ar kity specialiy savybiy produktus, reikia prailginti oro
iSpumpavimg iki to momento, kol manometro rodyklé pasiekty 0,1 mPa, kad bity
pasiektas optimalus efektas; maksimali trukmé - 99 sek. (svarbu atsizvelgti | praktines
salygas).

4.  Idékite paketa jpakavimui j vakuuming kamera; paketo virSuje reikia sumontuoti pliening
vielg jkaitinimo rémo i$lydytu pavidalu ir pritvirtinti fiksatoriumi.

5. Atlike ankséiau nurodytus veiksmus, galite pradéti darbg. Paspauskite masinos dangtelj,
tada automatiskai suveiks jungiklj ir tuo paciu metu bus atliekami Sie veiksmai:

15) isijungs vakuuminio siurblio generatorius;

16) uzsidarys masinos dangtis ir susidarys orui neprieinama aplinka. Siurblys i§pumpuos
org i§ darbo kameros, aplinka sukurs vakuuminis slégis, o iSpumpavimo laika
kontroliuojanti relé ims skai¢iuoti laika.

6. Pasieke nustatyta laikg (ar vakuumo lygj) laiko relé pateiks signalg ir tuo paciu metu bus
atliekami $ie veiksmai:

22) vakuuminio siurblio maitinimas i$sijungs, siurblys baigs savo darbg, o kontrolinis
voztuvas (izoliuojantis elektromagnetinj voZztuva) uzsidarys, kad bity palaikoma
reikiamas vakuumo aplinkoje lygis;

23)laiko relé j8yla, kad susidaryty srové ir ji praleidziama $ildymo konthru, chromo-
nikelio juosta Sildoma ir antspauduojamas paketas;

24)suveikia elektromagnetinis hermetinantis voZztuvas, kuris sujungiamas su iSorine
erdve, atmosferos oras patenka j dujinj elementa, dujinis elementas pleciasi, dél Sildymo
rémas prispaudzia virSuting paketo dalj, antspauduoja ji datos spaudu.

7. Baigus darba, laiko relé iSjungs oro isleidimo elektromagnetinio voztuvo granding,
elektros energija tiekiama elektromagnetiniam voztuvui, voZtuvas atsidaro ir atmosferos
oras patenka j darbine kamerg. Maksimali temperatiira palaipsniui mazéja. Kai oro slégis
darbinéje kameroje ir aplinkos oro slégis susilygina, vakuuminés masinos dangtis
automatiskai atsidaro, galinis iSjungiklis grizta j prading padétj ir jpakavimo procediira
baigiama.
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(Gazavimas)

Paspauskite —_— - Uzklijuotos . —> | Masinos dangtis
maginos dangtj Oro evakuacija juostos kaitinimas Ausinimas atsidaro
automatiskai

Papildoma informacija

Vakuuminés masinos darbo tvarka

1. Viena silikoninés gumos juostos pusé nustatyta i$ilgai dang¢io plokStumos, o kita pusé
gali biiti naudojama daikty montavimui ir etike¢iy spausdinimui.

2. Darbo metu norédami specialiai i§jungti masing, spauskite avarinio sustabdymo mygtuka;
tada masinos dangtis atsidarys automatiskai.

3. Jei maSina nenaudojama, tai maitinima (iSorinis bendrasis $altinis) reikia iSjungti.

4. ISorinio maitinimo laido skerspjuvio plotas turi buti didesnis, nei vidinio maitinimo

laidas.

5. Jei masinos eksploatavimo vieta aukstikalnése, tai supanciosios aplinkos atmosferinis
slégis sumazés, o vakuuminio manometro rodmenys atitinkamai bus maZzesni (zr. lentele).

Aukstis (m) Atmosferinis slégis (stulp. mm) Vakuumo lygis (mPa)

0 760 0,101
200 742,15 0,099
400 724,64 0,097
600 707,47 0,094
800 690,63 0,092
1000 671,11 0,090
2000 596,25 0,079
3000 525,87 0,070
4000 467,40 0,062

6. Eksploatuodami ilgiau nei 10 val. per parg ar vasara, butina taikyti dirbtines vakuuminio
siurblio vésinimo priemones, kad bty palaikoma darbiné buklé.
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paniiill ™

Vakuuminé kamera ﬂ i

Vakuuminis manometras

@) o
— Elektro.m.agnetilfis / \ :D
* ﬂhermetmlmu voZtuvas -

-
T T

P 1(Q Elektromagnetinis Vakuuminis siurblys
izoliuojantis voZtuvas
\_I q> 6 Elektromagnetinis
. Yoiuwvas
1 ﬂ orui ifleisti
T

Gedimy analizé ir $alinimas

7-1 Vakuuminés sistemos gedimai ir remontas
Gedimas PrieZastis Salinimo biidas
Siurblys dar nepaleistas. I$samiau 7-3 lenteléje

Neuzdarytas vakuuminés

kameros dangtis, Spauskite stipriau

Vakuuminis siurblys

. . Pazeista vakuuminio siurblio
neiSpumpuoja oro.

laiko relé. Pakeisti

Nejjungtas voZtuvas, jungiantis

siurblj su vakuumine kamera. [§samiau 7-2 lentel¢je

Vakuumingje kameroje Siurblys nesukuria maksimalaus | I$samiau 7-3 lenteléje
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nepavyksta uztikrinti
maksimalaus vakuumo

lygio.

vakuumo lygio.

Zarnos protékis. Pakeisti

Atsilaisvino zarnos jungtis. Priverzti

Mazojo dujinio elemento

protékis.

Defektuotas ar pazeist .
clefuotas ar pazeistas - Pakeisti

vakuuminés kameros sandariklis.

VirSutiné vakuuminés kameros e

ISlyginti

ploksté nustatyta nelygiai.

Elektromagnetinio voztuvo
proteékis (j pagrindinés Zarnos
voztuva ar jleidimo voztuva
patenka oras).

ISsamiau 7-2 lenteléje

Nepakanka laiko iSpumpuoti
orui.

Padidinti

Neatsidaro vakuuminés
kameros dangtis, oras
nepatenka j darbing kamera.

Nejjungtas oro atrankos
elektromagnetinis voztuvas.

ISsamiau 7-2 lenteléje

Vakuuminés kameros
vakuumo lygis normalus,
taCiau pakete pasilieka oro.

Neteisinga nustatytas
termosujungimas ir per mazas
atstumas.

Atlikite remonta, kad
sureguliuotuméte prading
padét;.

7-2 Elektromagnetinio

vakuuminio voZtuvo gedimas ir remontas

Gedimas

PriezZastis

Salinimo buidas

Nekokybiskas
hermetinimas.

I hermetinimo zong pateko
purvo.

Salinti

Pazeistas hermetinimo pavir§ius.

Suremontuoti ar pakeisti

Pazeisti gumos hermetinimo
sujungimo elementai.

Pakeisti

Pazeistas laido kontaktas.

Perdegé saugiklis. Pakeisti
P_azelstas silicio perjungimo Pakeisti
- . diodas.
Paleidimas ir sustabdymas : = —
S - Perdegé apvija. Pakeisti
nereguliuojamas ir Uzterstas pakeliamas tvirtinimo
negalimas. P Pakeisti
elementas.
Koro.zme ar su}uzu51 spyruoklé Pakeisti
sukelia blokavima.
Per daug Zema jtampa.
7-3 Vienfazio vakuuminio siurblio su besisukan¢iomis mentémis gedimai ir remontas
Gedimas PrieZastis Salinimo bidas

Siurblys neleidzia
pasiekti nustatyto

Nebetinkama sutepimo alyva.

lygi

Pakeite alyva, pakartotinai
nustatykite maksimaly vakuumo

maksimalaus vakuumo

lygio. Talpoje nepakanka alyvos.

Ipilti alyvos iki reikiamo lygio.
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Alyvos zarnos protékis.

Pakeisti ar permontuoti alyvos
zarng.

Pazeistas jsiurbimo
atvamzdzio sandarumas.

Patikrinkite atvamzdzio
sujungimo, kad pasalintuméte
protéki.

Uzterstas tinklinis oro jleidimo

voztuvo filtras.

ISvalykite tinklinj oro jleidimo
voztuvo filtra.

Stringa oro jleidimo voZtuvo

uzdoris.

Patikrinkite, ar laisvai veikia oro
jleidimo voZtuvas.

Alyvos tarpiklio protékis.

Pakeisti alyvos tarpiklj.

Pakrypusi menté, nelygus

lovio pavirsius.

Pakeisti mente.

Vidinis nusidévéjimas.

Pakeisti nusidévéjusia dalj ar
sureguliuoti masing.

Siurblys nepasileidzia.

Nepakankamai auksta jtampa

arba perdegé saugiklis.

Patikrinti jtampa ir saugikl;.

Stringa siurblj ar variklis.

Nuimkite ventiliatoriaus

dangtelj, pabandyti pasukti
variklis rankiniu budu, tada
nustatyti strigimo priezastj.

Paleidimo ar darbiné
siurblio srové per daug
auksta.

Talpa perpildyta alyva ar

netinkamos markés alyva.

Patikrinti alyvos lygj ir marke.

Dél Zemos temperatiiros

tepimo alyva tapo per daug

klampi.

Pakeisti maZesnio klampumo
alyva. Kai supancios aplinkos
temperatiira Zemesné nei 5°C,
pries paleisdami, susildyti alyva.

Uzterstas iSleidimo filtras.

ISvalyti ar pakeisti filtra.

Per auksta veikiancio
siurblio temperatiira.

Per daug ar per mazai
sutepamosios alyvos.

Patikrinti ir sureguliuoti alyvos
lygj.

Pazeistas Silumos
i$siskyrimas.

Patikrinti siurblio ir variklio
radiatoriaus sekcijas, kad biity
sureguliuota ventiliacija.

Darbo metu stringa
siurblys.

Siurblys ilgai sukosi prieSinga

Kryptimi.

Pakeisti sukimosi kryptj ir atlikti
bendraja siurblio patikra.

Sulauzyta ar sulenkta menté.

Patikrinti ir pakeisti mentg.

Trinties pavirSiuje néra alyvos.

Sutepti alyvos Zarng ir patikrinti
tarpa, kad biity nustatyta alyvos
stokos priezastis.

Nebidingas triukSmas
veikiant siurbliams.

Pavaros dalys nusidévéjusios

ar nesandariai sujungtos.

Rasti sudegusia sekcijg ir laiku
suremontuoti.

I§ ventiliavimo angos
iSeina diimai ar alyvos
lasai.

Perpildyta alyvos talpa.

ISpilti pertekline alyva.

Neteisingai sumontuotas ar
pazeistas iSleidimo filtras.

Perrinkti ar pakeisti iSleidimo
filtra.

Uzterstas iSleidimo filtras.

ISvalyti ar pakeisti filtrg.

7-4 Termosujungimo jrenginio gedimai ir remontas
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Gedimas

PrieZastis

Salinimo biidas

Termosujungimas
negalimas.

Termosujungimo reguliatorius nustatytas
netinkama padétimi.

Perdegé termosujungimo saugiklis.

Pakeisti

Nutriikusi elektroterminé juosta.

Pakeisti

Trumpasis elektroterminés

sujungimas.

juostos

Pazeistas hermetinimo trumpiklis.

Neveikia ~ mazojo  dujinio  elemento

elektromagnetinis voztuvas.

Zr. 7-2 lentele

Hermetinimo juosta jstrigo ir nejuda.

Hermetinimo paketo
linija nelygi.

Elektromagnetiné
nesandariai.

juosta pritvirtinta

Itempti juosta

Hermetinimo sitilés
pavir§ius ne
plokscias.

Nepakankamas termosujungimo slégis.

Nepakankamas vésinimo laikas.

Prailginti laikg

Nesandarus
hermetinimas.

UzterSta hermetinimo vieta.

Nepakanka hermetinimo laiko.

Sureguliuoti

Pasirinkta ~ netinkama  termosujungimo
jtampa.

Sureguliuoti variklj

Tinklo jtampos keitimas.

Sureguliuoti variklj

Nepakankamas termosujungimo slégis:

1. Per ilgai trunkantis ventiliavimas per daug
padidina slégj vakuuminéje kameroje.

2.]strigo hermetinimo juosta ir ji negali
laisvai judéti.

3.Laisvai  nejsijungia
elemento voZtuvas.

4.Mazas dujinis elementas ar jos Zarnos
protékis.

mazojo  dujinio

Sureguliuoti
Zr. 7-2 lentele

UZterStas ar pazeistas tefloninis pavir$ius. Pakeisti
Zema pakety kokybeé.
Paketas sprogsta, kai | Neteisinga hermetinimo juostos padétis ir S "
G . o Sureguliuoti padétj,
oras visiskai dél per trumpo atstumo oras iSeina

1$siurbiamas.

netolygiai ir pakuotés viduje susidaro slégis.

atlikdami remonta.

Pastaba: 1. Instrukcijos pridétos iSskirtinai susipazinti su jomis. Nustate neatitikimus,

kreipkités | misy bendroveés techninj skyriy.

2. Papildomos atskiry mechanizmy instrukcijos, kurie komplektuojami su
anksciau nurodytais modeliais, neteikiamos.

3. Neéra jokiy papildomy nurodymy dél konstrukcijos tobulinimo.
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Spis tresci

l. Dziatanie i wlasciwosci

. Modeli, dane techniczne i parametry techniczne
I11.  Przed uzyciem
IV.  Kolejno$¢ operacji
V. Dodatkowe informacje
VI.  Analiza i rozwigzywanie problemow

A Przed uzyciem nalezy upewnic¢ si¢, ze podiaczenie uziemienia ochronne! I

Dzialanie i wlasciwosci
Operacja:

Seria maszyn do pakowania prozniowego, produkowany pod marka firmy, ma szereg
zalet wysoka funkcjonalno$¢, tatwos¢ obstugi, tatwos¢ obstugi, szerokiej gamy aplikacji, itp.
Ich wykorzystania zuzytych opakowan migkkich (folia, wiacznie z dodatkiem folii
aluminiowej, itp.). Pozwalaja one, pakowania préozniowego pakowania produktow o statych,
ptynnych, postaci proszku i wklej: zywno$§¢, owoce, nasiona, substancje aromatyczne, leki,
produkty chemiczne, produkty elektryczne, elektroniczne, precyzyjnych instrumentéw i
pomiaru instrumentow, rzadkich metali szlachetnych itp w pakowania prozniowego, w t. h.
napelniania opakowan obojetne gazu. Produkty pakowane za pomoca takich maszyn, sa
chronione przed utlenianiem, plesni, ¢my, rot i wilgotne i jest gwarantowana aby zachowac
wysoka jako$¢ 1 §wiezos¢, ktdra pozwala wydtuzy¢ czas ich przechowywania.

Cechy:

1. Ta maszyna jest tatwa w obstudze. Caly proces od naciskajac na pokrywie maszyny
do uwolnienia powietrza, zgrzewana taSmy, Drukowanie etykiet, chtodzenie, gaz napetnianie i
przed otwarciem pokrywy maszyny odbywa si¢ automatycznie.

2. Szeroki zakres regulacji temperatury i uszczelniania czas nadaje sie do pakowania
r6znych materiatow.

3. Panel sterowania jest wyposazony w wylacznik awaryjny, klikniecie pozwala
przerwacé proces pakowania, jesli uszkodzenia produktow podczas pompowania powietrza.
Akcesoria:

1. Butelka oleju (350 ml)-1 szt.

2. Klucz dynamometryczny 3szt

3. Srubokret-1 szt.

4. Hexagon 3szt

5. Uszczelki pier§cien-1 szt.

Modeli, dane techniczne i parametry techniczne
DZ- XXX XX X

~N OO0t wWwww

Liczba zamknietych
tasm
(jest nie wymagane dla
pojedynczego

- uszczelnienie)

- Formularz (poczatek
fonetyczny litery)

Dlugos¢ taSmy
hermetyczne

Prozniowe
Wielofunkcyjnos¢
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Przed uzyciem:

Poczatkowo pompa prézniowa Packers nie przyprawione olejem, wiec przed uzyciem
specjalny olej wla¢ do systemu. Zawarte w kazdej pakujacy idzie mala butelke z oleju. Nalezy
napetni¢ olejem do poziomu ogranicznik (naszywka z napisem MAX). W pompy proézniowe
pompy prézniowej olej stosowany olej 100.

Kolejnos¢ operacji

1.

2.

Podtacz zasilanie, kliknij pakiet, do pakowania prozniowego, zgodnie z Twoimi
wymaganiami.

Regulacji temperatury i czasu zgrzewania na goraco, jak rowniez napigcie zgrzewarki do
pracy w wysokiej lub niskiej predkosci. Plynnie dostosowac czas z mniejszych na
wicksze osiagnigcia nieprzepuszczalno$¢ spawania tasmy i unikna¢ topnienia i
wyschnigcia zgrzewania na goraco. Modulacja amplitudy nie powinny by¢ zbyt duze, w
celu zapobiezenia pozarowi i temperatura materialu z teflonem (uszczelki) i innych
elementow.

Wylot powietrza czas musi spetnia¢ wymagania dotyczace opakowania i oznaczenia
podcisnienie. W wilgotnym lub inne szczegdlne wlasciwosci produktow cheesz
przedtuzy¢ czas, odkurzanie, az wskaznik osiggnie 0,1 Mpa dla optymalnego efektu;
Maksymalny czas jest 99 sekund (to jest wazne, aby rozwazy¢, bioragc pod uwage
praktyczne warunki).

Pakiet dla opakowania nalezy umiesci¢ w komorze prézniowej; gornej czesci pakietu,
nalezy zorganizowac dla ogrzewania klatki w postaci rozwinigtej i bezpieczny zamek
drutu stalowego.

Po wykonaniu powyzszych czynno$ci, mozesz rozpoczaé prace. Kliknij na pokrywie
maszyny, po ktorym przelacznik bedzie dzialaé automatycznie i jednoczesnie wykonuje
nastepujace czynnosci:

17) Wiacz generator pompa prozniowa;

18) zamyka pokrywe maszyny, ktora tworzy hermetyczne $roda. Pompy pompy powietrza
z komory zaczyna $roda, formy prézniowo-cisnieniowej i przekaznik, ktory kontroluje
czas ewakuacji, rozpoczyna si¢ odliczanie.

Kiedy osiggnigcie okre§lonego czasu (lub prdézni) czas przelgcznik sygnatdow i
jednoczesnie wykonuje nastgpujace czynnosci:

25)pompy prozniowe zywnos$ci wylacza, zatrzymuje pompa i zawdr sterujacy
(elektromagnetyczny zawor odcinajacy) jest ZAMKNIETA do utrzymania pozadanego
stopnia prézni w §rodg;

26) Przekaznik nagrzewa do tworzenia biezacego i przekazal je za posrednictwem
obwodu grzewczego, niklu wstazki nagrzewa i uszczelnienia pakiet;

27)pozarow Elektromagnetyczny zawér uszczelnienie, ktore laczy sie z przestrzeni
zewngtrznej, powietrze atmosferyczne jest dostarczany do gazu, gaz rozszerza element
elementu, a tym samym ogrzewaniem ramy prasy pakiet top, uszczelnienia go i
umieszcza znaczek z datg.

Po zakonczeniu Zegar sterujagcy wiacza obwdd zawdr elektromagnetyczny wylotu
powietrza, energia elektryczna jest dostarczana do zaworu elektromagnetycznego, otwiera
zawoOr 1 powietrze przeptywa do komory roboczej. Maksymalna temperatura stopniowo
maleje. Kiedy ci$nienie powietrza w komorze roboczej i1 cisnienia powietrza
atmosferycznego wyrownaé, pokrywa prozniowa otwiera si¢ automatycznie, wytgcznik
krancowy powraca do pozycji wyjsciowej i pakowania procedura konczy.
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Docisnij
pokrywg >

maszyny

Ewakuacja
powietrza

zgrzanej tasmy

—>| Ogrzewan le —> Chtodzenie

(Gazowanie)
Pokrywa

> maszyny otwiera

si¢
automatycznie

Modus operandi prézniowe maszyny

Dodatkowe informacje
Jednej stronie paska z kauczuku silikonowego znajduje si¢ na ptaszczyznie wieczka, i
inne mozna zainstalowaé elementy i drukowanie etykiet.
Pracujac do awaryjnego zatrzymania maszyny nacis$nij przycisk zatrzymania awaryjnego;
Kiedy pokrywa maszyny otwiera si¢ automatycznie.
Jesli urzadzenie nie jest uzywane, zasilacz (zrodta zewngtrznego) powinna byc

1.

2.

3.

64

wylaczona.

Pole przekroju poprzecznego kable zasilajace zewnetrzne musi by¢ wigksza niz
wewnetrznej przewodu zasilania.
Jesli obstuga maszyny jest na znacznej wysokosci, cisnienie atmosferyczne, otaczajacych
$roda bedzie spadek i prézni miernikow zmniejszy¢, odpowiednio (patrz tabela).

Wysoko$é (w m) Ci$nienie atmosferyczne Stopnia proézni (Mpa)
(mmHg)

0 760 0,101
200 742,15 0,099
400 724,64 0,097
600 707,47 0,094
800 690,63 0,092
1000 671,11 0,090

2000 596,25 0,079
3000 525,87 0,070
4000 467,40 0,062

Podczas pracy nad 10:00 codziennie lub w czasu nalezy do sztucznego chtodzenie pompa
prozniowa, usuniecie go z maszyny do konserwacji.

g eme

ﬂ

Komora prozniowa

il

23 £

/]\II

PodciSnienie
Zawér
B elektromagnetyczny
+ Z] do uszczelniania
T
-
q; 1 0 Elektromagnetyczny

¢ 6 Zawor elektromagnety,

zawor izolacji

Zawor do
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T

ﬂOdpowietrzania

Pompa proézniowa
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Analizy i usuwania jak

7-1 Awarii i naprawy systemu prézZniowego

Wadliwe dzialanie

Powod

Jak naprawié

Pompa prozniowa nie
pompuje powietrze.

Pompa nie jest uruchomiony.

Aby uzyskac szczegotowe
informacje zobacz. Tabela
7-3

Zamknigtej pokrywy komory
proézniowej.

Nacisnij klawisz z sita

Pompa prézniowa uszkodzone
liczniki jest uszkodzony.

Zamien

Nie obejmuje zawor podigczenia
pompy do komory prozniowe;.

Aby uzyskac szczegdtowe
informacje zobacz. Tabela
7-2

W komorze prézniowe;j jest
w stanie zapewnic

maksymalny stopien prozni.

Pompa nie moze osiggnaé
maksymalny stopien prozni.

Aby uzyskac szczegdtowe
informacje zobacz. Tabela
7-3

Przeciek w weza. Zamien
Ostabiony waz potaczeniowy. Dokrecic¢
Wyciek gazu maly element.

Uszczelnienie komory

prozniowej jest wadliwy lub Zamien
uszkodzony.

Gornej komory préozniowej Wyrownaé

umieszczone nierdwnomiernie.

Przeciekajacego zaworu
elektromagnetycznego (waz
zawor gtoéwny lub wlotowego
zaworu wchodzi powietrze).

Aby uzyska¢ szczegotowe
informacje zobacz. Tabela
7-2

Nie wystarczajaco duzo czasu do
pompowania powietrza.

Boost

Nie mozna otworzy¢
pokrywe komory
proézniowej, powietrze nie
wejdzie pracy lzby.

Nie obejmuje zawor
elektromagnetyczny powietrza.

Aby uzyskac szczegotowe
informacje zobacz. Tabela
7-2
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Poziom podcisnienia w
komorze prozniowe;j jest
normalne, ale pozostaje w
pakiecie.

uszczelniajace i zbyt mata
odlegtos¢.

Nieprawidlowa instalacja ciepta

Napraw, aby dostosowac
pozycji poczatkowe;.

7-2

Awarii i naprawy z

awor elektromagnetyczny prézniowe

Wadliwe dzialanie

Powodyna

Jak naprawi¢

Stabe uszczelnienie.

W uszczelnienie powierzchni
Zadyma.

Usun

Uszkodzenia powierzchni
wspotpracujacej z
uszczelnieniem.

Naprawa lub wymiana

Laczenie elementow do

L . Zamien
uszczelniania uszkodzonej gumy.
Wadliwych przewodow
jezdnych.
Przepalony bezpiecznik. Zamien
L Przetaczania diody krzemowe;j .,
Uruchamlamg P jest uszkodzony. Zamieh
zatrzymywanie nie sa P —
Spalone uzwojenie. Zamien
regulowane lub - ;
. s Brudne powigzania elementu .
niemozliwe. . Zamien
montazowego.
Zardzewiate lub uszkodzone .,
. . Zamieh
sprezyny powoduje, ze blokada.
Zbyt niskie napiecie.
7-3 Usterek i naprawy faza pompa prézniowa z obracajacych sie §migiel.

Wadliwe dzialanie

Powod

Jak naprawié

Pompy, pozwala na
osiagniecie okreslonego
maksymalnego stopnia
prozni.

Olej smarowy zepsute.

Wymiana oleju, zainstaluj
ponownie maksymalnego
stopnia prozni

Jest nie tyle oleju w zbiorniku.

Dodac¢ olej do okreslonego
poziomu.

Przeciek w waz oleju.

Zamien lub popiersie waz oleju.

Uszkodzone uszczelnienie
ssania.

Poszukaj nieszczelnosci rur i
stawow, aby wyeliminowaé
przecieki.

Zapchany zawor wlotu
powietrza filtr siatkowy.

Wyczysci¢ zawor wlotu
powietrza filtr siatki.

Chwyta zawor ssacy
powietrza kurtyny.

Sprawdzi¢, czy zawor
swobodnie operuje wlotu
powietrza.

Wyciek oleju kompaktor.

Wymieni¢ simering.

Ostrze jest skrgcony, szorstka
powierzchnia koryta.

Wymieni¢ ostrze.

Wewngtrznego zuzycia.

Wymieni¢ zuzyte czgsci lub
dostosowac maszyne.
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Pompa nie uruchamia
sie.

Wysokie napigcie jest
niewystarczajace lub
Przepalony bezpiecznik.

Sprawdzi¢ napigcie i
bezpiecznik.

Zajgcie pompy lub silnika.

Zdejmij pokrywe wentylatora,
sprobuj recznie wilaczy¢ silnik, a
nastepnie do okreslenia
przyczyny ostrza.

Rozpoczeciem lub prad

pompy jest zbyt wysoka.

Zbiornik jest przepetniony z
oliwy lub oleju marki nie
nadaje sig.

Sprawdzi¢ poziom i Marka
oleju.

Ze wzgledu na niska
temperaturg oleju smarowego
jest zbyt lepki.

Zastapi¢ nizszej lepkosci oleju.
Temperatura otoczenia 5° ¢
mniej §roda przed rozpoczgciem
si¢ rozgrzac olej.

Zatkany filtr.

Oczysci¢ lub wymienié filtr.

Praca pompy
temperatura jest zbyt
wysoka.

Nadmiar lub niedobor oleju
sSmarowego.

Sprawdzi¢ i wyregulowac
poziom oleju.

Ztamane rozpraszanie ciepla.

Sprawdz zeberek z pompy i
silnika naprawi¢ wentylacje.

Pompa przejmuje
podczas operaciji.

Dhugo pompy obracajacymi
si¢ w przeciwnym kierunku.

Skorygowac¢ kierunek obrotu i
ogolnego wyboru pompy.

Ostrze jest uszkodzony lub
znieksztalcenia.

Sprawdzanie i wymiana noza.

Na powierzchni tarcia olej.

Smarowac waz oleju i sprawdzic¢
luz dla ustalenia przyczyny
braku oleju.

Nietypowe hatasu
podczas pracy pompy.

Jazdy cze$ci sg zuzyte lub
luzne potaczenie.

Znajdz nieudanym spiskiem i
natychmiast naprawiane.

Z odbytu wychodzi dym
lub kropli oleju.

Przepeliony zbiornik oleju.

Odsaczy¢é nadmiar oleju.

Filtr wylotowy nie jest
poprawnie zainstalowany lub
jest uszkodzony.

Iteracyjne przegladanie lub
wymieni¢ filtr wylotowy.

Zatkany filtr.

Oczysci¢ lub wymienié filtr.

7-4 Usterek i naprawy urzadzenia dla zgrzewanie

Wadliwe dzialanie

Powod

Jak naprawi¢

Przycinania jest nie
mozliwe.

Zgrzewarki kontroler nie jest zainstalowany
w prawidlowej pozycji.

Zgrzewanie Przepalony bezpiecznik. Zamien
Jelektrotermicheskaja zerwana tasma. Zamien
Krotkie spiecie potaczenia tasmy.

Wadliwe stycznik prozniowy.

Nie dziata Elektromagnetyczny zawor gazu cm. Tabela 7-2

maty element.

Uszczelnione tasmy zacigty i nie porusza

sie.
Pakiet linia Tasma Jelektrotermicheskaja luzno S,
Lo Zacisna¢ taSmy
uszczelnlenlajest przymocowana.
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nieréwna.

Germetizacionnogo
powierzchni szwu

Niewystarczajace ci$nienie zgrzewanie.

Nie wystarczy czasu chtodzenia.

Wydhuzy¢ czas

neploskaja.
Brudny miejsce uszczelnienia.
Nie wystarczy czasu na uszczelnienie. Dostosowaé
Wybrane zgrzewanie nieprawidtowe s
yora & p Dostosowac¢ silnik
napiecie.

Luzne uszczelnienie.

Zmiany napigcia w sieci.

Dostosowa¢ silnik

Zbyt niskie ci$nienie uszczelniania ciepla:

1.Zbyt dhlugie wietrzenie nadmiernego
zwigksza ci$nienie w komorze
prézniowe;.
2.Uszczelnione tasmg zacigty 1 moze | Dostosowaé
porusza¢ si¢ swobodnie. Cm. Tabela 7-2
3.Matych gazu zaworu element nie obraca
si¢ swobodnie.
4. Maly gaz, elementu lub jego wycicku
weze.
Teflon zanieczyszczone lub uszkodzone. Zamien

Niskiej jakosci pakietow.

Pakiet eksploduje,

Niewlasciwe ustawienie tasmy hermetyczne

gdy powietrze jest i zbyt krotkich dystansach oznaczato, ze | Aby dostosowaé
catkowicie powietrze wychodzi nierdéwno 1 tworzy | polozenie naprawy.
wyczerpana. ci$nienie wewnatrz opakowania.

Uwagi: 1. Instrukcje sa podane orientacyjnie. W przypadku wykrycia rozbiezno$ci

w dziale techniczny naszej firmy.

2. Dodatkowe instrukcje dotyczace réznych konkretnych mechanizméw sa
zawarte w wyzej wymienionych modeli dostgpnych.

3. Dodatkowe wskazowki dotyczace poprawy projektowania brakuje.
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A Iepen Ha4YaIOM KCMONIB30BaHUS YOS TUTECHh B IPABUIBHOCTH MOIKITFOYCHUSI
3aIMTHOTO 3a3eMJIEHHUsT!

JKCIUTYyaTAIINA ¥ XapaKTePUCTHKH
JKCIUTyaTalus:

Cepust BaKyyMHBIX YIaKOBOYHBIX MAIllH, BBIITYCKaeMBIX II0J] MapKOil HaIled KOMIIaHHH,
obnamaer psIOM TPEUMYIIECTBA, COCTOSIIMX B BBICOKOM (YHKIOHANE, IPOCTOTE
AKCIUTyaTalliy, yA0OCTBEe OOCITY)XWBaHHS, IIMPOKOH o0JIacTh TpUMEHEeHHs W Op. B HuX
HCTIONB3YIOTCS MSATKHE YIIAKOBOYHBIC Marepwaibl (KOMIO3WTHas IUIEHKAa, B T. 9. C
nobaBiicHHEM aMOMUHKUEBOH (oibru U 1p.). OHU MO3BOJIAIOT YMAKOBBIBATH B BaKyyMHYIO
YIAaKOBKY TPOAYKIMIO TBEPIOHN, JKUAKOW, MOPOMIKOOOpa3HOHl u macTtooOpa3Hoi (dopM:
MPOAYKTHl MUTaHHSA, (QPYKTHI, CEMEHA, apOMATHUCCKUE BEIIECTBA, JICKAPCTBA, XUMHUYCCKYIO
MIPOYKINIO, SJIEKTPOHHBIC W3/ENUs, TOYHbIE WHCTPYMEHTHI M H3MEPUTENbHbIE MPUOOPHI,
penKue AparoneHHble METAIbl U T. M. B BaKyyMHYIO YIAKOBKY, B T. 4. C 3allOJHEHHUEM
YIaKOBKU WUHEPTHBIM Ta3oM. [IpoIyKThl, yakoBaHHBIE C MIOMOIIBIO0 TAKUX MAIIHH, 3aIIAIICHBI
OT OKHCIICHUS, TUIECEHH, MOJH, THHJIN M CHIPOCTH M TapaHTHPOBAHHO COXPAHSIOT BBICOKOE
Ka4eCTBO U CBEIKECTh, UTO IMO3BOJISET YBEIUUNBATH CPOKH UX XPaHCHUS.

XapakTepucTukm:

1. Jlamnas MammHa mpocTa B JKCIDTyaTaldd. Bech mporecc OT HakaTHs Ha KPBIMIKY
MaIlFHBl JUIS  BBITyCKa BO3IyXa, HArpeBa TepMETHYHOW JICHTBI, II€YaTH JTHKCTKH,
OXJIAX/ICHUS, 3allOJIHEHUS Ta30oM M JO OTKPBITHS KPBIIIKA MAIIWHBI, KOHTPOJIHPYETCS
aBTOMATHUYECKH.

2. llupokuii auana3oH peryJUpOBaHUS TEMIIEPATYphl U BPEMEHH T€PMETH3AIHH
MIOAXOJIUT JIJISl YIIAaKOBKH PA3IUYHBIX MaTepUaJIOB.

3. TMaHens ympaBieHus: 000pYyJOBaHA KHOMKOW aBapUWHOW OCTAHOBKH, Ha)kaTWe Ha
KOTOPYIO TO3BOJISIET MpEepBaTh MPOIECC YIMAKOBBIBAHWS TPU OOHAPYKEHHU TOBPEKICHUN
YIaKOBBIBAEMOH MPOAYKIIUU BO BpeMs OTKAUMBAHHS BO3IIyXa.

KomnuiekTHOCTB:

ByTputouka ¢ maciaom (350mi) — 1t
Kittou raeunsiit — 3wt

OtBepTka — 1t

[ecTurpanHuk — 3T

Kompro ymmoraenus — 1t

agkrwbdE
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Mopean, TeXHUYeCKHE XapPpaAKTePUCTUKU U TEXHHYECKHUE NTapaMeTPhbI

Komiectso
TepMeTIIHBIX JeHT
(He yKa3bIBaeTCA IpH
OIHHAPHOIT
TepMeTII3ALII)

DopMa (Hagano
(hoHeTHUeCKOI OYKBEI)

JInHa TepMeTHYHOI
JIEHTHI

Bakyym

MBHOTO( YHKIHOHATEHO
CTb

Ilepen ncnosnb3oBaHueM:

V3HavaisHO BaKyyMHBIH HACOC YIAKOBIIMKH HIIET HE 3alPaBICHHBIH MaclioM, II09TOMY Hepen
HCIIOJIB30BAaHHUEM HAJIO 3AITUTh CHEHAIBLHOE MACO B CHCTEMY. B KOMIDIEKTE ¢ KaXKIbIM
YIAKOBIIVKOM HIET HeOoJIbIas OyThIOUKa ¢ HYKHBIM MacioM. Heo0Xoaumo 3aIuTh Maciio
JI0 YPOBHS OrpaHH4HTeNs (MojTocka ¢ Haanuchio MAX). B BakyyMHOM Hacoce UCHOJIB3YeTCs
Mmacio Vacuum Pump Oil 100.

IMopsigok 3xciryaTanuu

1.

2.
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IlogxmrounTe HCTOUHMK THTaHMA, BBHIOEPUTE MaKeT JUId BaKyyMHOH YIaKOBKH B
COOTBETCTBHUH C IPEABABIIEMbIMU TPEOOBAHUSIMH.

OtperynupyiiTe Temrneparypy 1 BpeMsl TEpMOCBapKH, a TAKXKE HANPsDKEHHE TEPMOCBAPKU
Juisi paboThl Ha BBICOKOW WM HHU3KOM cKopocTH. [l1aBHO oTperynupyite Bpems
TEPMOCBApKH OT MEHBILIETO K OOJIbIIEMY, YTOOBI TOOUTHCS] TEPMETUYHOCTH CBAPKH JICHTHI
U 30eXaTh ee IUIABJICHUS M CMOPIIMBaHUS. AMIUINTY/AHAsE MOAYJISIMS HE JOJDKHA OBITH
CJIMIIKOM OOJBIION, YTOOBI HE MOIYCTUTH ITPEBBIMICHUS TEMIIEPATyphl M BO3TOPAHUS
Mmarepuana C Te(IIOHOBBIM IOKPHITHEM (T€pPMETH3MPYIOIIEH MNPOKIAAKH) W APYIuX
3JIEMEHTOB.

BpeMsi oTkaukum BO3[yXa JOJDKHO COOTBETCTBOBATH TPEOOBAHWSM [UISi YHNAKOBKH H
MOKA3aHMUsAM BaKyyMHOTO MaHOMeTpa. [IpW ymakoBKe BIaXHBIX WIN 00Jaalomux
JPYTUMH OCOOBIMH CBOMCTBAMH NMPOAYKTOB TPeOYyeTCs MPOIUTh BpeMst OTKaYKH BO3IyXa
JI0 MOMEHTa, Korja cTpenka MaHomerpa jpocturHer 0,1 Mma ans JAOCTHXKEHHS
ONTHUMAIBLHOTO 3¢ eKTa; MakcuMaibHoe BpeMsi — 99 cekyH] (BaXKHO y4yecTb, IPUHUMAs
BO BHUMaHHE MPAKTUYECKUE YCIOBHS).

ITomecTute makeT I yIIaKOBBIBAaHHSI B BAKYYMHYIO KaMepy; BepX MakeTa HyKHO
PacIoNOXKUTh HAa HATPEBATENILHON paMe B paclpaBlI€HHOM BHUJIE U 3aKPEMUTh
(hMKCaTOPOM M3 CTAIBHO ITPOBOJIOKH.

[Toce BBIMOIHEHMS BBIICONMCAHHBIX ASHCTBUI MOKHO MPHUCTYNaTh K padote. Haxmure
Ha KpBIIIKY MAIIMHBL, [OCIE 4Yero BBHIKIOYaTedb cpaboTaeT aBTOMATHUECKH H
OJTHOBPEMEHHO C 3TUM BBINOIHAIOTCS CIEAYIOIINE NEHCTBUS:

19) BrirouaeTcst reHepaTopa BaKyyMHOIO Hacoca;

20) 3aKpbIBacTCs KPBIIIKA MAIIHHBL, 9TO CO3Ja€T BO3AyXOHEMPOHHIaeMyto cpeny. Hacoc
HauYMHAET OTKAauYMBaTh BO3AyX M3 pabouel KaMepsl, cpeaa o0pa3zyeT BaKyyMMETpHIECKoe
JIaBJI€HME, a peJie, KOHTPOIUPYIOLIee BpEMS OTKAUKH, HAUUHAET OTCYET BPEMEHHU.

[Ipu nocTIXKeHWH 3aJaHHOTO BPEMEHHU (WM CTETIIEHH BaKyyMma) pejie BPEMEHH I10JacT
CUTHAJI ¥ OTHOBPEMEHHO C ATHM BBIOJHSIIOTCS CIEAYIOIINE AEHCTBHS:
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28) mMTaHWe BaKyyMHOTO Hacoca OTKJIIOYaeTCs, HAcOC TpeKpaimaer CBoio paboty, a
KOHTPOJBHBIN KiIanaH (M30JMPYIOMINI AIeKTPOMarHUTHEIN KIamaH) 3aKpbIBaeTcs I
oA KaHUs Hy )KHOW CTETIEHH BaKyyMa B CpEIIc;
29) pere BpeMEHH HATpeBaeTCs, YTOOBI CO3/aTh TOK WM TPOIYCTUTH €r0 uYepe3 KOHTYP
HarpeBa, XpOMOHHKEJIEBAas JICHTa HAaTPEBACTCS M 3aIIeYaTHIBACT ITAKET;
30) cpabatbiBaeT 3JICKTPOMATHUTHBIH TePMETU3UPYIONIHI KIIamaH, KOTOPBIA COSIHHSICTCS
C BHEUIHUM IPOCTPAHCTBOM, aTMOC(HEpHBII BO3AYyX MOCTYNAeT K ra30BOMY JJIEMEHTY,
ra30BBIH AJIEMEHT paciupseTcs, Onaronapsi ueMy HarpeBaTesbHas paMa IPHKUMAeT BepX
MaKeTa, 3areyaTbiBacT €ro U MPOCTaBIISET MITaMII C JaTOH.

7. ITocne 3aBCPUICHUA pa60TLI peiic BpEMCEHHU BKIHOYACTCA LEIb 3JICKTPOMArHUTHOTO
KJIallaHa BBIYCKA BO3yXa, JJIEKTPUYECTBO IMOCTYNAET K 3JIEKTPOMATHUTHOMY KIIANaHy,
KJIaaH OTKPbIBAeTCsA, M aTrMOchepHbId BO3AyX MOCTYNAeT B pabodylo KaMmepy.
MakcuManbHas TeMIepaTypa MNOCTENEHHO CHWKaeTcs. Korma naBieHHe BO3LyXa B
paboyell Kamepe W MaBIEHHE OKpPYXKAIOLIErO BO3/IyXa BBLIPABHMBAKOTCA, KPBILIKA
BaKyyMHOf/'I MaIlnHBbI ABTOMAaTHYCCKN OTKPBIBACTCA, KOHHeBOP’I BBIKJIFOYATCIIb
BO3BpPAIACTCA B UCXOAHOC MOJIOKCHUEC, U TPOLCAYPa YIIAaKOBbIBAHUS 3aBCPIIACTCA.

(Bbimyck rasa)

IIpuxmure Harpes Kpbinka

qubum(y —> S(E?;;s Fepl\];[)eTI/l‘{HOﬁ —> OxnaxaeHue —> MZIl)Llll/IHbI

MaIIMHBI JIEHTHI aBTOMATUYECKA

OTKPBIBAETCS

Iopsaok padoTbl BAKYYMHOM MAIIMHBI

JononnureabHast UHpoOpManus

1.

2.

OpHa CTOpOHA TOJOCH CHJIMKOHOBOH pE3MHBI DACIIONIOKEHA MONEPEK IUIOCKOCTH
KPBIIIKH, & IPyTast MOXKET CIy>KUTh JJIs1 yCTAHOBKH ITPEAMETOB M IEYaTH STHKETOK.

Bo BpeMs pabGoThI st SKCTPEHHOT'O BBIK/IIOUCHHS MAIIMHBI HAKMHUTE KHOTIKY aBapUitHON
OCTaHOBKW; ITPH 3TOM KPBIIIIKA MAIITHHBI OTKPOETCS aBTOMATHYECKH.

Ecnmm mammHa He HCIHONB3yeTcs, TO NMUTaHWE (BHEUTHMH OOIIMH HCTOYHHK) CIETyeT
OTKJTIOYHTE.

[Tnomans momepedyHoro CEeYeHusl BHEIIHETrO0 MPOBOAA NMUTAHMUSA JOJDKHA OBITH OOJIbINE,
YeM Y BHYTPEHHETO IPOBOJIa MUTaHMSI.

Ecnmn Mecto 5KclulyatanMy MaliMHBl HAaXOIWTCS HA 3HAYMTEIBHOW BBICOTE, TO
aTMoc(epHOE JIaBIICHHE OKpYXXalolled cpexpl OyneT CHHXAThCA, a MoKa3aTelb
BaKyyMHOT'O MaHOMETPa, COOTBETCTBEHHO, YMEHBIIATHCS (CM. TaOJIHILY).

BeicoTa (M) ATmocdepHoe 1aBiaeHue (MM pT. Crenenn Bakyyma

CT.) (MlIla)

0 760 0,101
200 742,15 0,099
400 724,64 0,097
600 707,47 0,094
800 690,63 0,092
1000 671,11 0,090
2000 596,25 0,079
3000 525,87 0,070
4000 467,40 0,062
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6. Tlpu okcrutyataumu cBbimie 10 4YacoB B JeHb WIIM B JIeTHEE BpeMsi HEOOXOAMMO
MIPUHUMATh MEPBI JJIsl HCKYCCTBEHHOTO OXJIQXKICHHUSI BAKYYMHOTO Hacoca, M3BIIEKas €ro
W3 MAIIMHBI IS TOAACPKAHUS B paO0UIeM COCTOSHHH.

Y ..

=
I

Bakyymuasi Kamepa

il

BakyymHbIii MaHOMeTP

P4

DIeKTPOMATHATHDII

.

ks KIaoaH aJas
ﬂ repMeTH3alNHH

/]

¥ |x

]

-r

@ 1 0 D1eKTPOMATrHHTHBII

P6

1

T

H30.IAMHOHHBIl KJIaNaH
T—/1eKTPOMATHUTHBLI @
:Zl KJIaman Aas v
1

mycKa BO3ayXa

BakyymublIii Hacoc

AHAIU3 M yCTPAaHeHHe HeHCIPaBHOCTe

7-1 HeucnpasHoctu u

€MOHT BaKyyM]-lOﬁ CUCTEMbI

HeucnpaBHocTh

IIpnunna

Cnioco0 ucnpaBjieHHs

BaxyyMHBIi Hacoc He
OTKa4MBaET BO3JYX.

Hacoc eme He 3amynieH.

[onpobuee cMm. Tabmuiy 7-
3

He 3akppiTa Kpbllllka BaKyyMHOU
KaMephl.

Haxxats ¢ cunoi

[ToBpexneHo pese BpeMeHu
BaKyyMHOTO Hacoca
MOBPEKICHO.

3aMEeHUTH

He Bxitrouen knamnas,
COEIMHSIOIIMNI HACOC C

[onpobuee cMm. Tabmuiy 7-
2
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BaKyyMHOU KaMepoil.

B BakyyMHOI1 kKamepe He
yaaeTcst 00eCieunTh
MaKCHUMAaJIbHYIO CTETICHb
BaKyyMa.

Hacoc He MOXeT JOCTUTHYTh
MaKCHUMaJIbHO! CTENEeHU
BaKyyMa.

[onpo6Guee cM. Tabmuiy 7-
3

Teub B nuIaHre. 3aMEHHTh
OcnabneHo coefMHeHNE IIJTaHra. | 3aTIHyTh
Teur Magoro ra3oBoro

3JIEMEHTA.

YI10THUTENb BaKyyMHOU

KaMepbl HEUCIIPABEH WU 3aMEHHTH
TOBPEXKICH.

BepxHsis nanens BakyyMHOM BhipoBHATH

KaMEphbl pasMclIcHa HEPOBHO.

Tedb 21EKTPOMarHUTHOTO
KJanaHa (B KJ1araH OCHOBHOTO
IIUIaHTa WU BO BIIyCKHOM
KJIanaH MOCTYMAET BO3AYX).

IMoxpobHee cM. TabIHUILy
7-2

He nocraTtouno BpemeHnu s
OTKA4KH BO3yXa.

VYBeaIn4uTh

Kprimika BakyyMHOM
KaMepbl He OTKPhIBaeTC,
IIPU 3TOM BO3YyX HE
MOCTyMNaeT B pabo4yro
Kamepy.

He BritOU€H 37€KTPOMAarHUTHBIN
KJIallaH 0TOOpa BO3ayXa.

IMoxpobuee cM. TabIHUILY
7-2

CrerneHp Bakyyma B
BaKyyMHOW Kamepe
HOpMaJbHast, OJHaKO TPH
9TOM B TIAKETE OCTAETCS

HGHpaBI/IHLHaﬂ YCTaHOBKaA
TCPMOCBAPKHU U CIIUIIKOM MaJIOC
paccTosiHue.

[TpousBenure peMoHT,
YTOOBI OTPETYIMPOBATH
HCXOJHOE TOJIOKEHHE.

BO3IYX.
7-2 HeucnpaBHOCTH U PEMOHT 3JIEKTPOMATHUTHOI0 BAKYYMHOI'0 KJIANIAHA
HeucnpasHocTh IMpuyuna Cioco0 ucnpaBjieHust
B o0xacTh repMeTH3anuy nonana
VY nanurte
Tpsi3b.
Tlospexnena repmerusupyomias | OTpeMOHTUPOBATH WU
HekauecTBeHHas PEXA p pyrom P P
MOBEPXHOCTb. 3aMEHUTH
repMeTH3alusl.
IToBpexieHBI PE3UHOBBIE
COEIMHMUTEIbHEIE DJIEMEHTRI I | 3aMEHHTh
TepPMETH3AIIHH.
HewncnpaBeH KOHTaKT MpoBoja.
Ileperopen npenoXpaHUTEb. 3aMeHUTH
3ammyck 1 OCTaHOBKA HE IToBpexxieH KpeMHHUEBBII
N 3aMeHUTD
PETYIUPYIOTCS WIIN TIePEKITIOYATEIbHBINA WO,
HEBO3MOJKHBL. [Teperopena 0OMOTKa. 3aMeHUTH
3arpsi3HeH NOIbEMHBIN JIEMEHT
3aMeHUTh

KpCIJICHMUS.
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PxaBas unu ciiomanHas
3aMEeHUTH
MPY>KHHA BBI3BIBACT OJOKHPOBKY.
CIUIIKOM HU3KO€ HAIpPsHKEHUE.
7-3 HeucnpaBHocTH U PeMOHT 0AHO(A3HOI0 BAKYYMHOI'0 HACOCA ¢ BPALIAIOIMMHMCS
JIONACTSIMH
HeucnpaBHocTh IIpuunna Crnoco0 ucnpasjieHUsI

Hacoc He nmo3BoisieT
JIOCTUTHYTH 3aJaHHOU
MaKCHMaJbHOH CTENIEHHN
BaKyyMa.

Cma304HOE Maciio HUCIOPYCHO.

3aMeHUB Macjo, TOBTOPHO
YCTaHOBUTH MAKCUMAJbHYIO
CTEICHb BaKyyMa

B pesepByape HexocTaTOUHO
Macia.

Jlo6aBuTh Macja 10 3aaHHOTO
YPOBHSI.

Teus B 11aHrE AJ15 Maca.

3aMEeHHTH WK repedpaTh MUIaHT
JUI Maca.

Hapywena repmernzanus
BCACHIBAIOIIETO MaTpyOKa.

[IpoBepbTe repMETHUHOCTD
nmaTpyOKa ¥ MECTO COeANHEHUS,
4TOOBI YCTPAaHUTD TEUb.

3acopeH ceT4aTsil GIIBTP
KJIalaHa BIyCKa BO3JyXa.

[pouncTute ceTyatsii puabTp
KJIaraHa BIyCKa BO3JyXa.

3aeqaer mMITOpKa KilamnaHa
BILyCKa BO3/yXa.

IIpoBeputh, CBOOOIHO JTK
(YHKIHMOHMPYET KJIaNaH BIyCcKa

BO3IyXa.
Teus B MacasHOM 3aMeHHUTh MaCIISTHBIA
VIUIOTHUTEIIE. YIUIOTHUTETI.

Jlomacts HUCKpHBJICHA,
TIOBCPXHOCTH JKenmooda
HEPOBHAA.

3aMEHUTb JIOACTh.

BuyTpennuii u3Hoc.

3aMeHUTh H3HOUICHHYIO 1eTallb
WIN OTPEryJIMPOBaTh MAIIHUHY.

Hacoc ne 3amyckaercs.

HenocraTouno BeICcOKOE
HalnpsKeHUEe UK TIEperopelt
NpeJOXPaHUTEb.

IIpoBepuTh HampsiKeHUue U
MpEeAOXPaHUTENb.

3aemaer HACOC WK MOTOP.

CHSATh KPBIIIKY BEHTHIIATOPA,
norpoOoBaTh MOBEPHYTH MOTOP
BPYYHYIO, 3aTE€M YCTaHOBHUTH
NPUYHHY 3a€aHMUs.

[TyckoBoii nim paGounii
TOK Hacoca CIUIIKOM
BBICOK.

PeszepByap nepenonHeH
MacJOM WIH HE TOJIXOJUT
MapKa Macia.

[IpoBeputs ypoBeHb U MapKy
Macia.

W3-3a HU3KOM TeMmepaTypsl
CMa304HOE MAacjo CTaIo
CIIUIIIKOM BSI3KUM.

3aMEHUTb MacJIOM MEHbIIEH
Bs3kocTu. [Ipu Temneparype
OKpy>katoel cpensl MeHee 5°C
nepe/ 3aIyCKoOM pa3orpeThb
Maco.

3acopeH BBITYCKHOW (UIBT.

[IpouncTHTh MK 3aMEHNUTH
GUIBTp.

Temneparypa
paboraromnero Hacoca

M36bITOK HiIH HEJOCTAaTOK
CMa3049HOIo0 Macijia.

IIpoBeputs 1 OTpEryaIupoBaTh
YpOBEHb Maca.
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CJIMIDKOM BBICOKaA.

Hapymeno TemoBeIaeneHue.

IIpoBeputs pebdpa paauaropa
Hacoca ¥ MOTOpa, YTOOBI
HCNPABUTh BEHTUIISLIHIO.

Hacoc 3aenaet Bo Bpems
paboThLI.

Hacoc nonro Bpamancs B
00paTHOM HaIpaBIICHHUH.

Hcnpasuth HampaBieHue
BpAIlEHHs U TIPOBECTH OOITYIO
TIPOBEPKY HACOCA.

JlomacTe ciroMaHa WiIn
HCKPHUBJICHA.

[TpoBepuTh 1 3aMEHUTH JIOMACTb.

Ha ¢pukimonHoii
MOBEPXHOCTH HET Maca.

Cma3atp IjIaHr JUIA Macjia 1
IPOBEPUTH 3a30P AJIA
YCTaHOBJICHUS TPUYNHBL
HCXBATKH MacJia.

HexapakrepHslii 111yM BO
BpeMsi pabOTHI Hacoca.

,HCTELHI/I MpUBOJa N3HOILICHBI
WJIX HCTIJIOTHO COCIUHCHEI.

HaiiTu HeucnipaBHBIN y4acTOK U
CBOEBPEMEHHO
OTPEMOHTUPOBATB.

U3 BCHTHJIALIMOHHOI'O
OTBCPCTHA BbIXOAUT
JBIM HUJIW KaIlIKM Macja.

[Iepenonnen pesepByap st
Maca.

CaIuTh TUIIHEE MaCIo.

BrrmyckHoit GuibTp
YCTaHOBJICH HENPABHIILHO WITA
HOBPEK/ICH.

[epebpath nim 3aMeHUTH
BBIITyCKHOW (HUIBTP.

3acopeH BBITYCKHOW (QUITBTP.

[IpOYUCTUTh WK 3aMEHUTH
bupTp.

7-4 HencnpaBHOCTH H PEMOHT YCTPOHCTBA AJIsl TEPMOCBAPKHU
HeucnpaBHOCTh Mpuunna Cnoco0 ucnpasJieHUst
Perymstop TepMOCBapKu HE YCTaHOBIICH B
COOTBETCTBYIOIIYIO MTO3HIIHIO.
[Ieperopen nperoXpaHUTEIh TEPMOCBAPKH. | 3aMEHUTh
O6opBaHa IEeKTPOTEPMHUUECKas JICHTA. 3aMeHUTh
Kopotkoe 3aMBIKaHHE
TepmocBapka o
AIEKTPOTEPMHUIECKOH JICHTHL
HEBO3MOXKHA. "
Heucnpasen TepPMETH3UPYFOIITHIA
3aMBIKATEIIb.
He pabotaer 3meKTpOMarHUTHBIA KiIallaH
P P CM. Tabnuiy 7-2
MAaJIOTO Ta30BOTO JICMEHTA.
I'epMeTnyHas JIeHTa 3ae1a U He JBIKETCS.
Jluaus
DJIeKTpOTepMHUUECKas  JIHTAa  HEIJIOTHO
repMeTU3anuu 3aTSHyTh JICHTY
3aKperuieHa.
raKera HepOBHasl.
[ToBepxHOCTH HenocrarouHoe JaBjieHUE TEPMOCBAPKH.
repMEeTH3alHOHHOTO
Henocrarouno BpeMeHH AJIs OXJIKACHUS. | YBEIMYHUTH BpeMs
1B HEIIOCKASL.
3arpsi3HEHO MECTO TepPMETU3ALHH.
Henocrarouno BpPEMCHHU JUIst
OtperynupoBatb
Henpounas TepMETH3aINH.
repMeTH3aLusl. BriOpano  HempaBwibHOe — HampspkeHue | OTperyiupoBath
TEPMOCBApKH. MOTOp
M3MeHeHre HanpsHKEHUS B CETH. OTtperynupoBaTh
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RU

MOTOP

HenmocraTrouHoe naBieHne TepMOCBapKU:

1.CnumkoM JUITTENTbHOE TIPOBETPUBAHUE
Ype3MEpHO TOBHIIIAECT JABICHHE B
BaKyyMHOH KaMepe.

2.TepmeTnunas yeHTa 3aenma u He MoxeT | OTperyiampoBaTh
CBOOOIHO IBUTATHCS. CwM. Tabnuiry 7-2

3.Knmanman Manoro ra3oBOro 3J¢MEHTa HE
BKITIOYAETCsI CBOOOJIHO.

4. Manblii Ta30BBIA DJIEMEHT WIH €ro
NIJIAHTH MPOTEKAIOT.

Te(hiOHOBOE TMOKPBITHE 3arpsi3HEHO HITH
HOBPEXKICHO.

3aMeHHUTH

Huskoe kauecTBO MaKeTOB.

Ilaker B3pbIBACTCA,

KOTJa BO3IYX

HenpaBHanoe PpacnoJIOKCHUC
FepMeTH‘IHOﬁ JICHTBI U CJIMIIKOM KOPOTKOC OTperJIPIpOBaTL
PacCCTOSIHUC NPUBOAAT K TOMY, YTO BO3AYX | IOJIOKCHHUC ITYTEM

HOJTHOCTBIO
BBIXOJUT  HEPaBHOMEPHO M  CO3/JaeT | PEMOHTA.
BBIKA4aH.
JIaBJICHUE BHYTPHU YIIAKOBKHU.
IIpumeuanus: 1. MHCTpyKUUH IpUBEAEHBI HCKIIOUUTENIBHO JUIA O3HAKOMJIeHH. B ciyuae
00OHapyKeHHsI HECOOTBETCTBUS OOPATUTECh B TEXHUYECKUH OT/eN HalleH
KOMIIaHUHU.
2. JlomomHMTENbHbIE ~ MHCTPYKUMHM Ul Pa3iU4YHBIX  OTHEIBHBIX
MEXaHU3MOB, BXOJSIIUX B COCTAaB  BBIIIEYKAa3aHHBIX MOJEIEH,
OTCYTCTBYIOT.
3. JlomosmHWTENbHBIE — yKasaHWSA IS YJIYYIICHHOW  KOHCTPYKIIMH
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OTCYTCTBYIOT.




